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Q.1 Which power plant has maximum life expectancy? / किस पावर प्ाांट िी आयु सवााधिि होती है? 

(A) Hydro-Power Plant / हाइड्रोपावर प्ाांट 

(B) Thermal Power Plant / थर्म्  पावर प्ाांट 

(C) Nuclear Power Plant / न्यकू्ल्यर पावर प्ाांट 

(D) Same for all / सभी की एक सर्ान होती है 

उत्तर (Answer): (A) Hydro-Power Plant / हाइड्रोपावर प्ाांट 

व्याख्या (Description): ज्ववद्यतु सांयांत्रों (Hydro-Power Plants) का जीवनका् आर्तौर पर Thermal या Nuclear Power 

Plants की तु् ना र्ें अधिक होता है। इनके बाांि और अन्य रु्ख्य ससवव् सांरचनाएां 50 से 100 वर्षों या उससे भी अधिक सर्य 
तक उपयोग र्ें रह सकती हैं। इनर्ें ईंिन दहन से सांबांधित उच्च तापर्ान और अत्यधिक घिसाव जैसी सर्स्याएां भी अपेक्षाकृत 
कर् होती हैं। 

 

Q.2 Bernoulli's theorem deals with the conservation of? / 'Bernoulli प्रमये' किसिा सांरक्षण दर्ााती है? 

(A) Mass / द्रव्यर्ान 

(B) Force / ब् 

(C) Momentum / सांवेग 

(D) Energy / ऊजाम 

उत्तर (Answer): (D) Energy / ऊजाम 

व्याख्या (Description): बनौ्ी का ससद्िाांत (Bernoulli's Theorem) ऊजाम सांरक्षण के घनयर् (Law of Conservation of 

Energy) पर आिाररत है। यह आदर्म प्रवाहर्ान द्रव र्ें दबाव ऊजाम, गघतज ऊजाम और क्स्थघतज ऊजाम के कु् योग को क्स्थर 
र्ानता है। इसका उपयोग Venturimeter, Orifice Meter और ववसभन्न द्रव प्रवाह सांबांिी अनुप्रयोगों र्ें ककया जाता है। 

 

Q.3 Which of the following is the largest ocean on Earth? / पथृ्वी पर सबसे बडा महासागर िौन-सा है? 

(A) Indian Ocean / हहांद र्हासागर 

(B) Atlantic Ocean / अट्ाांहटक र्हासागर 

(C) Pacific Ocean / प्रर्ाांत र्हासागर 

(D) Arctic Ocean / आकम हटक र्हासागर 
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उत्तर (Answer): (C) Pacific Ocean / प्रर्ाांत र्हासागर 

व्याख्या (Description): प्रर्ाांत र्हासागर (Pacific Ocean) पथृ्वी का सबसे बडा और सबसे गहरा र्हासागर है। यह पथृ्वी की 
सतह के ्गभग एक-घतहाई भाग को कवर करता है। ववश्व का सबस ेगहरा स्थान, र्ररयाना ट्रेंच (Mariana Trench), भी प्रर्ाांत 
र्हासागर र्ें क्स्थत है। 

 

Q.4 India's first satellite 'Aryabhata' was launched in which year? / भारत िा पह्ा उपग्रह 'आयाभट्ट' किस वर्ा ्ॉन्च 
किया गया था? 

(A) 1972 

(B) 1973 

(C) 1974 

(D) 1975 

उत्तर (Answer): (D) 1975 

व्याख्या (Description): भारत का पह्ा कृत्रत्रर् उपग्रह 'आयमभट्ट' (Aryabhata) 19 अप्रै् 1975 को ्ॉन्च ककया गया था। इसका 
नार् प्रससद्ि भारतीय गणणतज्ञ और खगो्र्ास्त्री आयमभट्ट के नार् पर रखा गया था। इसे सोववयत सांि के कपकु्स्टन यार से 
Cosmos-3M ्ॉन्च वाहन द्वारा अांतररक्ष र्ें भेजा गया था। 

 

Q.5 The 'Durand Line' forms the boundary between which of the following countries? / 'डूरांड रेखा' ननम्नल्खखत में 
से किस देर् िे बीच िी सीमा रेखा है? 

(A) Pakistan and Afghanistan / पाककस्तान तथा अफगाघनस्तान 

(B) Pakistan and India / पाककस्तान तथा भारत 

(C) India and China / भारत तथा चीन 

(D) India and Myanmar / भारत तथा मयाांर्ार 

उत्तर (Answer): (A) Pakistan and Afghanistan / पाककस्तान तथा अफगाघनस्तान 

व्याख्या (Description): डूरांड रेखा (Durand Line) पाककस्तान और अफगाघनस्तान के बीच क्स्थत सीर्ा रेखा है। इसका घनिामरण 
1893 र्ें त्रिहटर् भारत के अधिकारी सर र्ॉहटमर्र डूरांड और अफगान र्ासक अब्दरु रहर्ान खान के बीच हुए सर्झौते के बाद 
ककया गया था। यह रेखा दोनों देर्ों के बीच ा्ंबे सर्य से एक र्हत्वपूणम राजनीघतक और भौगोस्क सीर्ा रही है। 

Q.6 Which relation is incorrect? / िौन-सा सम्बन्ि ठीि नह ां है? 
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(A) Francis Turbine - Impulse Turbine / फ़्ाांससस टरबाइन - इांपल्स टरबाइन 

(B) Pelton Turbine - Impulse Turbine / पेल्टन टरबाइन - इांपल्स टरबाइन 

(C) Kaplan Turbine - Reaction Turbine / कप्ान टरबाइन - ररएलर्न टरबाइन 

(D) Francis Turbine - Reaction Turbine / फ़्ाांससस टरबाइन - ररएलर्न टरबाइन 

उत्तर (Answer): (A) Francis Turbine - Impulse Turbine / फ़्ाांससस टरबाइन - इांपल्स टरबाइन 

व्याख्या (Description): फ्ाांससस टरबाइन (Francis Turbine) एक ररएलर्न टरबाइन (Reaction Turbine) है, क्जसका उपयोग 
सार्ान्यतः र्ध्यर् हेड और र्ध्यर् प्रवाह की पररक्स्थघतयों र्ें ककया जाता है। पले्टन टरबाइन एक इांपल्स टरबाइन है, जबकक 
फ्ाांससस और कप्ान दोनों ररएलर्न टरबाइन के उदाहरण हैं। इसस्ए ववकल्प (A) का सांबांि ग्त है। 

 

Q.7 Function of 'Spillways' is to: / 'स्पप्वे' िा क्या िाया होता है? 

(A) Provide structural stability to dam during reservoir flooding / ज्ार्यों र्ें बाढ़ की क्स्थघत र्ें बाांि के ढाांचे को सुरक्षा 
देना 

(B) Provide safety during earthquakes / भूचा् के सर्य बाांि को सुरक्षा देना 

(C) Provide extra water during droughts / सूखे के सर्य अधिक पानी उप्ब्ि कराना 

(D) All of these / ये सभी 

उत्तर (Answer): (A) Provide structural stability to dam during reservoir flooding / ज्ार्यों र्ें बाढ़ की क्स्थघत र्ें बाांि 
के ढाांचे को सुरक्षा देना 

व्याख्या (Description): क्स्प्वे (Spillway) बाांि का एक र्हत्वपूणम सुरक्षात्र्क ढाांचा है, क्जसका रु्ख्य कायम ज्ार्य र्ें बाढ़ या 
अत्यधिक ज् आन ेकी क्स्थघत र्ें अघतररलत पानी को सुरक्षक्षत रूप से बाहर घनका्ना है। यह ज्ार्य के ज् स्तर को घनयांत्रत्रत 
करता है और बाांि के ऊपर से पानी के बहने (Overtopping) की सांभावना को कर् करता है। 

 

Q.8 Which is correct for diesel power plant? / डीज् पावर प्ाांट में क्या सह  है? 

(A) No ash handling, but high operating cost / 'Ash' प्रबांिन का न होना, परन्त ुअधिक ऑपरेहटांग ्ागत 

(B) Difficult to design, but low maintenance cost / डडजाइन रु्क्श्क्, परन्त ुरख-रखाव ्ागत कर् 

(C) Low efficiency at part loads, but noise problem / पाटम ्ोड पर कर् दक्षता, परन्त ुर्ोर की सर्स्या 

(D) All of these / ये सभी 
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उत्तर (Answer): (A) No ash handling, but high operating cost / 'Ash' प्रबांिन का न होना, परन्तु अधिक ऑपरेहटांग ्ागत 

व्याख्या (Description): डीज् पावर प्ाांट र्ें कोय्े से च्न ेवा्े थर्म्  पावर प्ाांट की तरह राख (Ash) के प्रबांिन की 
आवश्यकता नहीां होती। हा्ाांकक, डीज् ईंिन की अपके्षाकृत अधिक कीर्त के कारण इसका पररचा्न व्यय (Operating Cost) 

अधिक होता है। ऐस ेसांयांत्रों का उपयोग सार्ान्यतः स्टैंडबाय, आपातका्ीन और पीक-्ोड त्रबज्ी आपघूतम के स्ए ककया जाता है। 

 

Q.9 Gas turbine blade material must possess: / गैस टरबाइन िे ब््ेड िी िात ुमें क्या गुण होना चाहहए? 

(A) High creep rate / उच्च क्रीप रेट 

(B) Low creep rate / क्रीप रेट का कर् होना 

(C) Plasticity at high temperatures / उच्च तापर्ान पर प्ाक्स्टकता 

(D) Electrical conductivity / ववद्युत चा्कता 

उत्तर (Answer): (B) Low creep rate / क्रीप रेट का कर् होना 

व्याख्या (Description): गैस टरबाइन के ब््ेड अत्यधिक तापर्ान और उच्च तनाव की पररक्स्थघतयों र्ें कायम करते हैं। उच्च 
तापर्ान पर ा्ंबे सर्य तक भार के कारण िातु र्ें स्थायी ववकृघत को क्रीप (Creep) कहा जाता है। इसस्ए गैस टरबाइन ब््ेड के 
पदाथम र्ें उच्च तापर्ान पर अच्छी र्जबतूी और िम क्रीप रेट (Low Creep Rate) होना आवश्यक है। 

 

Q.10 Which is not a boiler accessory? / इनमें िौन-सी बॉय्र िी Accessory नह ां है? 

(A) Economiser / इकोनोर्ाइज़र 

(B) Fusible Plug / फ्यूक्जब् प्ग 

(C) Superheater / सुपरहीटर 

(D) Air Preheater / एयर प्रीहीटर 

उत्तर (Answer): (B) Fusible Plug / फ्यकू्जब् प्ग 

व्याख्या (Description): फ्यकू्जब् प्ग (Fusible Plug) बॉय्र की Mounting है, Accessory नहीां। इसका उपयोग बॉय्र र्ें 
ज् स्तर कर् होन ेपर सुरक्षा प्रदान करने के स्ए ककया जाता है। दसूरी ओर, Economiser, Superheater और Air Preheater 

बॉय्र Accessories हैं, जो बॉय्र की दक्षता और प्रदर्मन को बहेतर बनाने र्ें सहायता करती हैं। 

 

Q.11 Hooke's law holds good up to: / हुि िे ननयम (Hooke's Law) िी विैता िहााँ ति है? 
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(A) Yield Point / यील्ड त्रबांद ु

(B) Elastic Limit / प्रत्यास्थ सीर्ा 

(C) Plastic Limit / प्ाक्स्टक सीर्ा 

(D) None of these / इनर्ें से कोई नहीां 

उत्तर (Answer): (B) Elastic Limit / प्रत्यास्थ सीर्ा 

व्याख्या (Description): हुक के घनयर् (Hooke's Law) के अनुसार, प्रत्यास्थ सीर्ा (Elastic Limit) के भीतर प्रघतब् (Stress), 

ववकृघत (Strain) के सर्ानुपाती होता है। इस सीर्ा के भीतर भार हटाने पर पदाथम अपनी रू्् अवस्था र्ें वापस आ जाता है। 
Elastic Limit के बाद स्थायी ववरूपण उत्पन्न हो सकता है। इसस्ए Hooke's Law को सार्ान्यतः Elastic Limit तक र्ान्य र्ाना 
जाता है। 

 

Q.12 Property to absorb large amount of energy before fracture is known as: / ववभांजन (Fracture) से पह्े 
अत्यधिि ऊजाा अवर्ोर्ण िी क्षमता िो क्या िहत ेहैं? 

(A) Ductility / डक्लटस्टी 

(B) Toughness / टफनेस 

(C) Hardness / कठोरता 

(D) Shockproofness / आिात-सहता 

उत्तर (Answer): (B) Toughness / टफनेस 

व्याख्या (Description): टफनेस (Toughness) ककसी पदाथम का वह याांत्रत्रक गुण है जो उसकी ववभांजन (Fracture) से पह्े ऊजाम 
को अवर्ोवर्षत करने की क्षर्ता को दर्ामता है। Tough material त्रबना टूटे अधिक ऊजाम और आिात को सहन कर सकता है। 
इसस्ए र्र्ीनों और सांरचनाओां र्ें अधिक Toughness वा्े पदाथों का उपयोग ककया जाता है। 

 

Q.13 A boiler shell of 200 cm diameter and plate thickness 1.5 cm is subjected to internal pressure of 1.5 

MN/m², then hoop stress is: / यहद एि बॉय्र िा व्यास 200 से.मी., प्ेट िी मोटाई 1.5 से.मी. और आांतररि दबाव 1.5 

MN/m² है, तो हूप परेस (Hoop Stress) कितना होगा? 

(A) 30 MN/m² 

(B) 100 MN/m² 

(C) 150 MN/m² 
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(D) 200 MN/m² 

उत्तर (Answer): (B) 100 MN/m² 

व्याख्या (Description): पत्ी बे्नाकार बॉय्र रे्् के स्ए हूप प्रघतब् (Hoop Stress) का सूत्र है: 

जहााँ, , और । 

अतः, 

इसस्ए हूप स्टे्रस 100 MN/m² है। 

 

Q.14 A solid cube faces similar equal normal force on all faces. Ratio of volumetric strain to linear strain on any 

of three axes will be: / एि ठोस घन िे सभी तरफ एि जैसा नॉमा्  ब् ्गाया गया है। इस स्पथनत में तीनों अक्षों में 
आयतन वविृनत (Volumetric Strain) तथा रेखीय वविृनत (Linear Strain) िा अनपुात कितना होगा? 

(A) 1 

(B) 2 

(C) 3 

(D) √3 

उत्तर (Answer): (C) 3 

व्याख्या (Description): यहद ककसी ठोस िन पर तीनों परस्पर ा्ंबवत हदर्ाओां र्ें सर्ान नॉर्म्  ब् ्गाया जाता है, तो तीनों 
हदर्ाओां र्ें रेखीय ववकृघत सर्ान होगी। आयतन ववकृघत (Volumetric Strain) तीनों हदर्ाओां की रेखीय ववकृघतयों के योग के 
बराबर होती है: 

चूाँकक , इसस्ए: 

अतः, 

इसस्ए सही उत्तर (C) 3 है। 

 

Q.15 The ratio of linear stress to linear strain is called: / रेखीय प्रनतब् (Linear Stress) और रेखीय वविृनत (Linear 

Strain) िे अनपुात िो क्या िहते हैं? 

(A) Modulus of Rigidity / र्ोड्यू्स ऑफ ररक्जडडटी 

(B) Modulus of Elasticity / र्ोड्यू्स ऑफ इ्ाक्स्टससटी 

(C) Bulk Modulus / बल्क र्ॉड्यू्स 
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(D) Poisson's Ratio / पॉइज़न अनपुात 

उत्तर (Answer): (B) Modulus of Elasticity / र्ोड्यू्स ऑफ इ्ाक्स्टससटी 

व्याख्या (Description): प्रत्यास्थता गुणाांक (Modulus of Elasticity) रेखीय प्रघतब् (Linear Stress) और रेखीय ववकृघत (Linear 

Strain) के अनपुात को कहत ेहैं। इसे Young's Modulus भी कहा जाता है और इसका सूत्र है: 

जहााँ Modulus of Elasticity, Stress और Strain को दर्ामता है। इसकी SI इकाई Pascal (Pa) या N/m² है। 

 

Q.16 A coil is cut into two halves, the stiffness of cut coil will be: / एि िुण्ड्  (Coil Spring) िो दो बराबर हहपसों में 
िाटने पर, िटे हुए हहपसे िी स्पटफनेस कितनी होगी? 

(A) Double / दोगुनी 

(B) Half / आिी 

(C) Same / पह्े जैसी 

(D) None of above / इनर्ें से कोई नहीां 

उत्तर (Answer): (A) Double / दोगुनी 

व्याख्या (Description): कॉइ् क्स्प्रांग की क्स्टफनेस (Stiffness) उसके सकक्रय टन्सम (Active Turns) की सांख्या के व्यतु्क्रर्ानपुाती 
होती है: 

जब कॉइ् क्स्प्रांग को दो बराबर भागों र्ें काटा जाता है, तो प्रत्येक भाग र्ें टन्सम की सांख्या आिी हो जाती है। इसस्ए प्रत्येक 
कटे हुए भाग की क्स्टफनेस रू्् क्स्प्रांग की तु्ना र्ें दोगुनी हो जाती है। अतः सही उत्तर (A) Double / दोगुनी है। 

Q.17 In forced vibrations the magnitude of damping force at resonance equals: / ब् द्वारा प्रयोस्जत िां पन (Forced 

Vibrations) में रेजोनेंस (Resonance) पर डैस्म्पांग ब् किसिे बराबर होता है? 

(A) Inertia Force / जडत्व ब् 

(B) Impressed Force / बाह्य आरोवपत ब् 

(C) Zero / रू्न्य 

(D) Spring Force / क्स्प्रांग ब् 

उत्तर (Answer): (B) Impressed Force / बाह्य आरोवपत ब् 
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व्याख्या (Description): रेज़ोनेंस की क्स्थघत र्ें क्स्प्रांग ब् (Spring Force) और जडत्व ब् (Inertia Force) एक-दसूरे को 
सांतसु्त कर देते हैं। इसस्ए बाहरी आरोवपत ब् (Impressed Force) का सांतु्न रु्ख्य रूप से डैक्मपांग ब् द्वारा ककया जाता 
है। अतः रेज़ोनेंस पर डैक्मपांग ब् का पररर्ाण बाहरी आरोवपत ब् के बराबर होता है। 

 

Q.18 For a given material, Young's Modulus is 200 GN/m² and Modulus of Rigidity is 80 GN/m². Its Poisson's 

Ratio will be: / एि पदाथा िे ल्ए इ्ास्पटलसट  मोड्यू् स = 200 GN/m² तथा ररस्जडडट  मोड्यू्स = 80 GN/m² है। इस दर्ा 
में Poisson अनुपात कितना होगा? 

(A) 0.15 

(B) 0.20 

(C) 0.25 

(D) 0.35 

उत्तर (Answer): (C) 0.25 

व्याख्या (Description): Young's Modulus और Modulus of Rigidity के बीच सांबांि है: 

हदए गए र्ान रखने पर: 

अतः, 

इसस्ए Poisson's Ratio 0.25 है। 

 

Q.19 If a thin cylinder of diameter d and thickness t is subjected to pressure p, then hoop stress will be: / यहद 
एि पत्े लसल्ांडर िा व्यास d और मोटाई t है तथा इस पर आांतररि दबाव p ्ग रहा है, तो हूप प्रनतब् कितना होगा? 

(A)  

(B)  

(C)  

(D)  

उत्तर (Answer): (C)  

व्याख्या (Description): पत्े ससस्ांडर (Thin Cylinder) र्ें आांतररक दबाव के कारण रु्ख्य रूप से Hoop Stress और 
Longitudinal Stress उत्पन्न होते हैं। हूप प्रघतब् का सूत्र है: 

जहााँ आांतररक दबाव, ससस्ांडर का व्यास और उसकी र्ोटाई है। हूप स्टे्रस ससस्ांडर की पररधि के चारों ओर कायम करता है। 
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Q.20 When a bar is subjected to a push of P, its: / यहद एि छड पर दबाव (Push Force P) ्गाया जाए, तो इसिी: 

(A) Length, width and thickness increase / ्मबाई, चौडाई और र्ोटाई बढे़गी 

(B) Length, width and thickness decrease / ्मबाई, चौडाई और र्ोटाई िटेगी 

(C) Length increases, width and thickness decrease / ्मबाई बढे़गी और चौडाई, र्ोटाई िटेगी 

(D) Length decreases, width and thickness increase / ्मबाई िटेगी और चौडाई, र्ोटाई बढे़गी 

उत्तर (Answer): (D) Length decreases, width and thickness increase / ्मबाई िटेगी और चौडाई, र्ोटाई बढे़गी 

व्याख्या (Description): जब ककसी बार पर समपीडन ब् (Compressive Force) ्गाया जाता है, तो उसकी ्ांबाई कर् हो जाती 
है। पॉइज़न प्रभाव (Poisson's Effect) के कारण अनदैुध्यम हदर्ा र्ें सांकुचन के साथ-साथ अनपु्रस्थ हदर्ाओां र्ें ववस्तार होता है। 
इसस्ए बार की चौडाई और र्ोटाई बढ़ जाती है, जबकक ्ांबाई िट जाती है। 

 

Q.21 If L = no. of links and J = no. of joints, then for a kinematic chain: / यहद L ल्ांिों िी सांख्या तथा J जॉइांटों िी 
सांख्या है, तो िाइनेमहैटि चने में क्या सांबांि होगा? 

(A)  

(B)  

(C)  

(D)  

उत्तर (Answer): (C)  

व्याख्या (Description): एक काइनेर्ैहटक चने र्ें सार्ान्यतः बाइनरी जॉइांट्स के स्ए सांबांि: 

इस सर्ीकरण को के स्ए पनुव्यमवक्स्थत करने पर: 

अतः, 

इसस्ए सही उत्तर (C) है। 

 

Q.22 A completely constrained motion can be transmitted with: / एि पूणातः constrained गनत किसिे साथ सांचाल्त 
हो सिती है? 

(A) 1 link with pin joints / एक स्ांक वपन जॉइांटों के साथ 

(B) 2 links with pin joints / दो स्ांक वपन जॉइांटों के साथ 
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(C) 3 links with pin joints / तीन स्ांक वपन जॉइांटों के साथ 

(D) 4 links with pin joints / चार स्ांक वपन जॉइांटों के साथ 

उत्तर (Answer): (D) 4 links with pin joints / चार स्ांक वपन जॉइांटों के साथ 

व्याख्या (Description): चार स्ांक वा्ी बांद काइनेर्हैटक चेन (Four-Link Mechanism) र्ें एक स्ांक को क्स्थर रखने पर 
घनयांत्रत्रत सापके्ष गघत प्रापत की जा सकती है। चार-बार र्ैकेघनज्र् (Four-Bar Mechanism) इसका प्ररु्ख उदाहरण है। तीन स्ांक 
की बांद चने सार्ान्यतः त्रत्रकोणीय कठोर सांरचना बनाती है, क्जसर्ें स्वतांत्र गघत सांभव नहीां होती। 

 

Q.23 As per Kennedy's theorem, if three bodies have plane motion, their instantaneous centres lie on: / िैनेडी 
प्रमेय िे अनुसार, यहद तीन बॉडी समत् गनत (Plane Motion) में हैं, तो उनिे Instantaneous Centres किस पर होंगे? 

(A) A triangle / एक त्रत्रभुज पर 

(B) A point / एक त्रबांद ुपर 

(C) Two lines / दो ्ाइनों पर 

(D) A straight line / एक सीिी ्ाइन पर 

उत्तर (Answer): (D) A straight line / एक सीिी ्ाइन पर 

व्याख्या (Description): एरोनहोल्ड-कैनेडी प्रर्ये (Aronhold-Kennedy Theorem) के अनसुार, यहद तीन वपांड सर्त्ीय गघत र्ें 
हैं, तो उनके तीन Instantaneous Centres एक ही सीिी रेखा पर क्स्थत होत ेहैं। इस गुण को Collinearity of Instantaneous 

Centres कहा जाता है। यह प्रर्ेय र्ैकेघनज्र् के वेग ववश््ेर्षण (Velocity Analysis) र्ें र्हत्वपूणम है। 

 

Q.24 A link is rotating about O. Velocity of point P on link wrt point Q on link will be perpendicular to: / एि 
ल्ांि O पर घूम रहा है। ल्ांि पर बबांद ुP िा बबांद ुQ िे सापके्ष वेग किसिे ्ांबवत होगा? 

(A) OP 

(B) OQ 

(C) PQ 

(D) Line in between OP and OQ / OP और OQ के र्ध्य की रेखा 

उत्तर (Answer): (C) PQ 
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व्याख्या (Description): ककसी कठोर स्ांक (Rigid Link) के िूणमन के दौरान उस स्ांक पर क्स्थत दो त्रबांदओुां के बीच सापके्ष वेग 
(Relative Velocity) हरे्र्ा दोनों त्रबांदओुां को जोडने वा्ी रेखा के ा्ंबवत होता है। इसस्ए त्रबांद ुP का त्रबांद ुQ के सापके्ष वेग के 
्ांबवत होगा। 

 

Q.25 In a kinematic chain, a quaternary joint is equivalent to: / एि िाइनमेैहटि चेन में, एि क्वाटरनर  जॉइांट 
(Quaternary Joint) किसिे बराबर होता है? 

(A) One binary joint / एक बाइनरी जॉइांट 

(B) Two binary joints / दो बाइनरी जॉइांट 

(C) Three binary joints / तीन बाइनरी जॉइांट 

(D) Four binary joints / चार बाइनरी जॉइांट 

उत्तर (Answer): (C) Three binary joints / तीन बाइनरी जॉइांट 

व्याख्या (Description): जब एक ही त्रबांद ुपर चार स्ांक जुडे होते हैं, तो इसे लवाटरनरी जॉइांट (Quaternary Joint) कहा जाता है। 
ककसी जॉइांट पर स्ांक जडेु होने पर वह बाइनरी जॉइांट के बराबर र्ाना जाता है। इसस्ए: 

अतः एक Quaternary Joint, तीन Binary Joints के बराबर होता है। 

 

Q.26 In a damped vibration system, the damping force is proportional to: / एि डैंपड िां पन लसपटम में, डसै्म्पांग ब् 
किसिे समानपुाती होता है? 

(A) Displacement / ववस्थापन 

(B) Velocity / वेग 

(C) Acceleration / त्वरण 

(D) Vibrations / कां पन 

उत्तर (Answer): (B) Velocity / वेग 

व्याख्या (Description): श्यान डकै्मपांग (Viscous Damping) वा्े ससस्टर् र्ें डैक्मपांग ब् वपांड के वेग के सर्ानपुाती होता है। 
इसका सांबांि घनमन प्रकार है: 

जहााँ डकै्मपांग ब्, डैक्मपांग गुणाांक और वेग है। ऋणात्र्क धचह्न दर्ामता है कक डैक्मपांग ब् गघत की हदर्ा के ववपरीत कायम करता 
है। 
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Q.27 Which of the following is an approx. straight line motion mechanism? / इनमें स ेिौन-सा मैिेननज्म ्गभग 
'Straight Line Motion Mechanism' है? 

(A) Watt's mechanism / वाट्स रै्केघनज्र् 

(B) Grasshopper mechanism / ग्रासहॉपर र्ैकेघनज्र् 

(C) Robert's mechanism / रॉबट्मस र्ैकेघनज्र् 

(D) All of these / ये सभी 

उत्तर (Answer): (D) All of these / ये सभी 

व्याख्या (Description): Watt's, Grasshopper और Robert's तीनों Approximate Straight Line Motion Mechanisms के 
उदाहरण हैं। ये रै्केघनज्र् ककसी त्रबांद ुको ्गभग सीिी रेखा र्ें गघत प्रदान करते हैं। इसके ववपरीत, Peaucellier Mechanism 

एक Exact Straight Line Motion Mechanism का उदाहरण है। 

 

Q.28 For 20° pressure angle, minimum number of teeth on pinion to avoid interference will be: / 20° दबाव िोण 
(Pressure Angle) पर, धगयर में इांटरफेरेंस से बचने िे ल्ए वपननयन पर दाांतों िी न्यूनतम सांख्या कितनी होगी? 

(A) 6 

(B) 12 

(C) 17 

(D) 20 

उत्तर (Answer): (C) 17 

व्याख्या (Description): 20° Pressure Angle वा्ी Standard Full-Depth Involute Gear System र्ें interference और 
excessive undercutting स ेबचने के स्ए pinion पर न्यूनतर् 17 teeth स्ए जात ेहैं। इसस्ए हदए गए ववकल्पों र्ें सही उत्तर 
17 है। 

 

Q.29 Which of the following effects is more dangerous for a ship? / एि समुद्र  जहाज िे ल्ए इनमें से िौन-सा प्रभाव 
अधिि खतरनाि होता है? 

(A) Rolling / रोस्ांग 

(B) Waving / वेवव ांग 

(C) Pitching / वपधचांग 
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(D) Steering / स्टीयररांग 

उत्तर (Answer): (C) Pitching / वपधचांग 

व्याख्या (Description): Pitching जहाज की अनुप्रस्थ अक्ष (Transverse Axis) के चारों ओर होन ेवा्ी कोणीय गघत है, क्जसर्ें 
जहाज का अग्ा और वपछ्ा भाग ऊपर-नीचे होता है। इससे जहाज की क्स्थरता, यात्रत्रयों के आरार् और र्र्ीनरी पर र्हत्वपूणम 
प्रभाव पड सकता है। इसस्ए हदए गए ववकल्पों र्ें Pitching को अधिक खतरनाक प्रभाव र्ाना जाता है। 

 

Q.30 The type of gear used for speed reduction of 50:1 will be: / 50:1 िे उच्च अनुपात में चा् (गनत) िम िरने िे 
ल्ए, किस प्रिार िे धगयर िा उपयोग किया जाता है? 

(A) Herringbone / हेररांगबोन 

(B) Spur / स्पर 

(C) Bevel / बेव् 

(D) Worm Wheel / वर्म व्ही् 

उत्तर (Answer): (D) Worm Wheel / वर्म व्ही् 

व्याख्या (Description): Worm and Worm Wheel arrangement का उपयोग बड ेSpeed Reduction Ratio के स्ए ककया 
जाता है। यह एक ही स्टेज र्ें ्गभग 10:1 स े100:1 या उससे अधिक का reduction ratio प्रदान कर सकता है। इसस्ए 50:1 

के उच्च speed reduction के स्ए Worm Gear का उपयोग उपयुलत है। 

 

Q.31 Critical Damping is a function of: / कक्रहटि् डैस्म्पांग (Critical Damping) किस पर ननभार िरती है? 

(A) Mass and Stiffness / द्रव्यर्ान और क्स्टफनेस 

(B) Mass and Damping Coefficient / द्रव्यर्ान और डैक्मपांग गुणाांक 

(C) Stiffness and Natural Frequency / क्स्टफनेस और प्राकृघतक आववृत्त 

(D) Natural Frequency and Damping Coefficient / प्राकृघतक आववृत्त और डैक्मपांग गुणाांक 

उत्तर (Answer): (A) Mass and Stiffness / द्रव्यर्ान और क्स्टफनेस 

व्याख्या (Description): Critical Damping Coefficient का सूत्र है: 



 
              
 

` 
 

Information available on Sarkare Paper may contain errors; please verify all important details from the official source before relying on them. 

14 

SARKARE PAPER

       EXAM         ZONE 

जहााँ द्रव्यर्ान (Mass) और क्स्टफनेस (Stiffness) है। अतः Critical Damping रु्ख्य रूप से Mass और Stiffness का फ्न है। 
Critical Damping वह क्स्थघत है क्जसर्ें ससस्टर् त्रबना दो्न ककए सबसे कर् सर्य र्ें अपनी equilibrium position पर वापस 
आता है। 

 

Q.32 The ratio of endurance limit in shear to endurance limit in flexure is: / ितान (Shear) में एांड्योरेंस सीमा और 
नमन (Flexure) में एांड्योरेंस सीमा िा अनपुात कितना होता है? 

(A) 0.33 

(B) 0.4 

(C) 0.5 

(D) 0.55 

उत्तर (Answer): (D) 0.55 

व्याख्या (Description): सार्ान्यतः ductile materials के स्ए shear endurance limit और flexural endurance limit के 
बीच सांबांि ्गभग: 

होता है। यहााँ shear endurance limit तथा flexural endurance limit को दर्ामता है। इसस्ए सही उत्तर 0.55 है। 

 

Q.33 A rivet is specified by: / एि ररवटे (Rivet) िो िैसे दर्ााया या ननहदाष्ट किया जाता है? 

(A) Shank Diameter / र्ैंक के व्यास स े

(B) Length of Rivet / ररवटे की ्ांबाई स े

(C) Type of Head / हेड की ककस्र् स े

(D) All of these / इन सभी स े

उत्तर (Answer): (A) Shank Diameter / र्ैंक के व्यास स े

व्याख्या (Description): ररवटे (Rivet) को सार्ान्यतः उसके र्ैंक के व्यास (Shank Diameter) द्वारा घनहदमष्ट ककया जाता है। 
Rivet की ्ांबाई और Head का प्रकार भी उसके पूणम वववरण के स्ए र्हत्वपूणम होत ेहैं, ्ेककन standard specification र्ें रु्ख्य 
पहचान र्ैंक के व्यास से की जाती है। 

 

Q.34 Which of following welded joints is designed for shear strength? / ितान क्षमता (Shear Strength) िे ल्ए 
किस प्रिार िा वेस््डांग जॉइांट डडजाइन किया जाता है? 
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(A) Transverse Fillet Welded Joint / ट्राांसवसम कफ्टे वेल्ड जॉइांट 

(B) Parallel Fillet Welded Joint / पैरे्् कफ्ेट वले्ड जॉइांट 

(C) Butt Welded Joint / बट वेल्ड जॉइांट 

(D) All of these / ये सभी 

उत्तर (Answer): (B) Parallel Fillet Welded Joint / पैरे्् कफ्ेट वले्ड जॉइांट 

व्याख्या (Description): Parallel Fillet Weld र्ें वले्ड की ा्ंबाई ्ागू ब् की हदर्ा के सर्ानाांतर होती है। इस क्स्थघत र्ें वेल्ड 
रु्ख्य रूप से throat section पर shear stress के अिीन होता है। इसस्ए Parallel Fillet Welded Joint को shear strength 

के आिार पर डडजाइन ककया जाता है। 

 

Q.35 Fatigue life of a part can be improved by: / किसी पुजे िी श्ाांनत आयु (Fatigue Life) िैसे बढाई जा सिती है? 

(A) Electroplating / इ्ेलट्रोप्ेहटांग द्वारा 

(B) Polishing / पॉस्र् द्वारा 

(C) Coating / कोहटांग द्वारा 

(D) Shot Peening / र्ॉट पीघनांग द्वारा 

उत्तर (Answer): (D) Shot Peening / र्ॉट पीघनांग द्वारा 

व्याख्या (Description): Shot Peening एक surface treatment process है क्जसर्ें छोटे-छोटे गो्ाकार media से िातु की 
सतह पर घनयांत्रत्रत प्रहार ककया जाता है। इससे सतह पर residual compressive stress उत्पन्न होता है, जो fatigue cracks की 
रु्रुआत और वदृ्धि को रोकने र्ें सहायता करता है। इसस्ए Shot Peening स ेcomponent की Fatigue Life बढ़ाई जा सकती 
है। 

 

Q.36 A transmission shaft includes: / राांसलमर्न र्ाफ्ट में क्या-क्या र्ालम् होता है? 

(A) Counter Shaft / काउांटर र्ाफ्ट 

(B) Line Shaft / ्ाइन र्ाफ्ट 

(C) Overhead Shaft / ओवरहेड र्ाफ्ट 

(D) All of these / ये सभी 

उत्तर (Answer): (D) All of these / ये सभी 
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व्याख्या (Description): Transmission Shafts का उपयोग एक स्थान से दसूरे स्थान तक याांत्रत्रक र्क्लत (Mechanical Power) 

को सांचाररत करने के स्ए ककया जाता है। Counter Shaft, Line Shaft और Overhead Shaft इसके प्ररु्ख प्रकार हैं। इनका 
उपयोग ववसभन्न र्र्ीनों और र्र्ीन टूल्स तक र्क्लत पहुाँचान ेके स्ए ककया जाता है। इसस्ए सही उत्तर (D) All of these है। 

Q.37 If the tearing efficiency of a riveted joint is 75%, then the ratio of diameter of rivet to the pitch is equal to: 

/ यहद एि ररवटे जॉइांट िी Tearing Efficiency 75% है, तो ररवटे व्यास (d) और वपच (p) िा अनपुात कितना होगा? 

(A) 0.25 

(B) 0.50 

(C) 0.75 

(D) 4 

उत्तर (Answer): (A) 0.25 

व्याख्या (Description): Riveted Joint की Tearing Efficiency का सूत्र है: 

हदया गया है: 

अतः, 

इसस्ए, 

अतः ररवटे के व्यास और वपच का अनुपात 0.25 है। 

 

Q.38 A backing ring is used inside the pipe joint when making a: / पाईप जॉइांट िे अांदर बैकिां ग ररांग (Backing Ring) 

किस स्पथनत में उपयोग िी जाती है? 

(A) Butt Weld / बट वेल्ड 

(B) Fillet Weld / कफ्टे वेल्ड 

(C) Sleeve Weld / स््ीव वले्ड 

(D) Socket Weld / सॉकेट वेल्ड 

उत्तर (Answer): (A) Butt Weld / बट वेल्ड 

व्याख्या (Description): पाइपों की Butt Welding के दौरान पाइप के अांदर Backing Ring का उपयोग ककया जाता है। यह वले्ड 
के Root को सहारा देती है और वले्ड िात ुको पाइप के अांदर अत्यधिक फै्ने या धगरने से रोकती है। इससे वले्ड की गुणवत्ता 
और Root Profile बेहतर होती है। 
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Q.39 In hydrodynamic bearings, usual clearance provided per mm of diameter of shaft is: / हाइड्रोडायनालमि 
बबयररांग्स में प्रनत लममी र्ाफ्ट व्यास िे ल्ए सामान्यतः कितनी क्् यरेंस द  जाती है? 

(A) 0.01 Micron / 0.01 र्ाइक्रोन 

(B) 0.1 Micron / 0.1 र्ाइक्रोन 

(C) 1 Micron / 1 र्ाइक्रोन 

(D) 10 Micron / 10 र्ाइक्रोन 

उत्तर (Answer): (C) 1 Micron / 1 र्ाइक्रोन 

व्याख्या (Description): Hydrodynamic Bearing र्ें र्ाफ्ट और त्रबयररांग के बीच उधचत clearance आवश्यक होती है ताकक 
lubricant की आवश्यक film बन सके। सार्ान्यतः प्रघत सर््ीर्ीटर shaft diameter के स्ए ्गभग 1 micron (1 μm) 

clearance का र्ान स्या जाता है। यह clearance shaft और bearing के बीच उधचत lubrication तथा smooth operation र्ें 
सहायता करती है। 

 

Q.40 In block brakes, the ratio of shoe width to wheel diameter is kept between: / ब््ॉि ब्रेि में रू् िी चौडाई और 
पहहये िे व्यास िा अनुपात किसिे बीच रखा जाता है? 

(A) 0.1 and 0.25 / 0.1 और 0.25 

(B) 0.25 and 0.50 / 0.25 और 0.50 

(C) 0.50 and 0.75 / 0.50 और 0.75 

(D) 0.75 and 1.0 / 0.75 और 1.0 

उत्तर (Answer): (B) 0.25 and 0.50 / 0.25 और 0.50 

व्याख्या (Description): Block Brake र्ें Brake Shoe की चौडाई और Wheel Diameter का उधचत अनपुात बनाए रखना 
आवश्यक होता है। सार्ान्यतः रू् की चौडाई और पहहये के व्यास का अनपुात 0.25 से 0.50 के बीच रखा जाता है। इससे पयामपत 
contact area सर््ता है तथा braking के दौरान pressure और heat generation को घनयांत्रत्रत करने र्ें सहायता सर््ती है। 

Q.41 Compared to spur gears, helical gears: / पपर धगयर िे मुिाब्े में, हेल्ि् धगयर: 

(A) Run more smoothly / ज्यादा आरार् से िूर्त ेहैं 

(B) Run with more vibrations and noise / ज्यादा र्ोर और कां पन के साथ िूर्ते हैं 

(C) Consume more power / ज्यादा र्क्लत ्तेे हैं 
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(D) Run exactly alike / कोई फकम  नहीां 

उत्तर (Answer): (A) Run more smoothly / ज्यादा आरार् से िूर्त ेहैं 

व्याख्या (Description): हेस्क् धगयर (Helical Gear) के दाांत धगयर के अक्ष के साथ एक कोण (Helix Angle) पर कटे होते हैं। 
इनके दाांतों का सांपकम  िीरे-िीरे स्थावपत होता है, क्जससे Spur Gear की तु्ना र्ें सांचा्न अधिक सुचारू होता है तथा र्ोर और 
कां पन कर् होते हैं। 

 

Q.42 A liquid compressed in a cylinder has a volume of 0.04 m³ at 50 kg/cm² and volume of 0.039 m³ at 150 

kg/cm². The bulk modulus of elasticity of liquid is: / एि लसल्ांडर में 50 kg/cm² दबाव पर एि तर् पदाथा िा आयतन 
0.04 m³ है और 150 kg/cm² दबाव पर यह आयतन 0.039 m³ हो जाता है। इस तर् िा Bulk Modulus of Elasticity कितना 
होगा? 

(A) 400 kg/cm² 

(B) 4000 kg/cm² 

(C) kg/cm² 

(D) kg/cm² 

उत्तर (Answer): (B) 4000 kg/cm² 

व्याख्या (Description): Bulk Modulus of Elasticity का सूत्र है: 

दबाव र्ें पररवतमन: 

आयतन र्ें पररवतमन: 

इसस्ए, 

अतः Bulk Modulus 4000 kg/cm² है। 

 

Q.43 The density of water is 1000 kg/m³ at: / पानी िा घनत्व 1000 kg/m³ िब होता है? 

(A) 0°C 

(B) 0 K 

(C) 4°C 

(D) 20°C 

उत्तर (Answer): (C) 4°C 
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व्याख्या (Description): पानी का अधिकतर् िनत्व ्गभग 4°C पर होता है और इसका र्ान ्गभग होता है। पानी र्ें असार्ान्य 
प्रसार (Anomalous Expansion) का गुण पाया जाता है, क्जसके कारण 4°C से तापर्ान बढ़ाने या िटाने पर इसका िनत्व कर् 
होने ्गता है। 

 

Q.44 The buoyancy depends upon: / उत्प्वता (Buoyancy) किस पर ननभार िरती है? 

(A) Mass of Liquid Displaced / हटाए गए तर् के द्रव्यर्ान पर 

(B) Viscosity of Liquid / तर् की श्यानता पर 

(C) Pressure of Liquid Displaced / हटाए गए तर् के दबाव पर 

(D) Depth of Immersion / डुबाने की गहराई पर 

उत्तर (Answer): (A) Mass of Liquid Displaced / हटाए गए तर् के द्रव्यर्ान पर 

व्याख्या (Description): आककम सर्डीज के ससद्िाांत (Archimedes' Principle) के अनसुार, ककसी तर् र्ें डूबी वस्तु पर ्गने 
वा्ा उत्प्ावन ब् (Buoyant Force) उस वस्तु द्वारा ववस्थावपत तर् के भार के बराबर होता है। अतः उत्प्ावन ब् रु्ख्य 
रूप से ववस्थावपत तर् के आयतन और उसके िनत्व पर घनभमर करता है। 

 

Q.45 The ratio of inertia force to surface tension is known as: / जडत्व ब् (Inertia Force) और पषृ्ठ तनाव (Surface 

Tension) िे अनुपात िो क्या िहते हैं? 

(A) Mach Number / र्कै नांबर 

(B) Froude Number / फ्ाउड नांबर 

(C) Reynolds Number / रेनॉल्ड्स नांबर 

(D) Weber's Number / वबेर नांबर 

उत्तर (Answer): (D) Weber's Number / वेबर नांबर 

व्याख्या (Description): Weber Number एक ववर्ाहीन सांख्या है जो जडत्व ब् (Inertia Force) और पषृ्ठ तनाव ब् 
(Surface Tension Force) के अनपुात को दर्ामती है: 

इसका उपयोग ववर्ेर्ष रूप स ेfree-surface flows, droplets और jets जैसी क्स्थघतयों र्ें ककया जाता है। 

 

Q.46 For a floating body to be in equilibrium: / एि तैरती हुई वपत ुिे सांतु्न िे ल्ए क्या होना चाहहए? 
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(A) Meta Centre should be above CG / रे्टा सेंटर गुरुत्वाकर्षमण कें द्र (CG) से ऊपर होना चाहहए 

(B) Centre of Buoyancy and CG must lie on same vertical plane / Centre of Buoyancy तथा CG एक ही ऊध्वामिर त् र्ें 
होने चाहहए 

(C) A righting couple should be formed / एक राइहटांग कप् (Righting Couple) बनना चाहहए 

(D) All of above / ये सभी 

उत्तर (Answer): (D) All of above / ये सभी 

व्याख्या (Description): तैरती हुई वस्तु के स्पथर सांतु्न (Stable Equilibrium) के स्ए Meta Centre (M), Centre of 

Gravity (G) के ऊपर होना चाहहए। सांतु् न की क्स्थघत र्ें Centre of Buoyancy (B) और Centre of Gravity (G) एक ही 
ऊध्वामिर रेखा र्ें होत ेहैं। वस्तु के थोडा झुकने पर Righting Couple उत्पन्न होता है, जो उसे पनुः सांतु्न की क्स्थघत र्ें ्ाने 
का प्रयास करता है। 

 

Q.47 An ideal flow of any fluid must satisfy: / किसी तर् िा आदर्ा प्रवाह (Ideal Flow) किसे सांतुष्ट िरना चाहहए? 

(A) Pascal's Law / पास्क् का घनयर् 

(B) Newton's Law of Viscosity / न्यूटन का श्यानता घनयर् 

(C) Boundary Layer Theory / बाउां ड्री ्ेयर ससद्िाांत 

(D) Continuity Equation / साांतत्य सर्ीकरण 

उत्तर (Answer): (D) Continuity Equation / साांतत्य सर्ीकरण 

व्याख्या (Description): Continuity Equation द्रव्यर्ान सांरक्षण (Conservation of Mass) के ससद्िाांत पर आिाररत है। ककसी 
भी भौघतक द्रव प्रवाह र्ें द्रव्यर्ान का सांरक्षण होना आवश्यक है। इसस्ए Ideal Flow सहहत प्रत्येक सांभव fluid flow को 
Continuity Equation का पा्न करना होता है। असांपीड्य क्स्थर प्रवाह के स्ए: 

 

Q.48 A piece of wood having weight of 5 kg floats in water with 60% of its volume under the liquid. The specific 

gravity of wood is: / एि 5 kg ्िडी िे टुिडे िा 60% हहपसा तैरते समय पानी िे अांदर है। ्िडी िा आपके्षक्षि घनत्व 
(Specific Gravity) कितना होगा? 

(A) 0.83 

(B) 0.6 

(C) 0.4 
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(D) 0.3 

उत्तर (Answer): (B) 0.6 

व्याख्या (Description): तैरती हुई वस्तु के स्ए Specific Gravity, पानी र्ें डूब ेहुए कु् आयतन के अनुपात के बराबर होता है: 

हदया गया है: 

अतः ्कडी का Specific Gravity: 

इसस्ए सही उत्तर (B) 0.6 है। 

 

Q.49 Bernoulli's theorem deals with the conservation of: / 'बनौ्  प्रमये' किसिा सांरक्षण दर्ााती है? 

(A) Mass / द्रव्यर्ान 

(B) Force / ब् 

(C) Momentum / सांवेग 

(D) Energy / ऊजाम 

उत्तर (Answer): (D) Energy / ऊजाम 

व्याख्या (Description): Bernoulli's Theorem ऊजाम सांरक्षण (Conservation of Energy) के ससद्िाांत पर आिाररत है। आदर्म, 
असांपीड्य और अश्यान द्रव के क्स्थर िारारेखी प्रवाह र्ें प्रघत इकाई भार कु् ऊजाम क्स्थर रहती है: 

यहााँ पह्ा पद Pressure Head, दसूरा Velocity Head और तीसरा Elevation Head को दर्ामता है। 

 

Q.50 Nature of flow is determined by: / किसी तर् िे बहाव िी प्रिृनत (्ैलमनार या टरबु् ेंट) िौन दर्ााता है? 

(A) Mach Number / र्कै नांबर 

(B) Froude Number / फ्ाउड नांबर 

(C) Reynolds Number / रेनॉल्ड्स नांबर 

(D) Weber's Number / वबेर नांबर 

उत्तर (Answer): (C) Reynolds Number / रेनॉल्ड्स नांबर 

व्याख्या (Description): Reynolds Number द्रव प्रवाह की प्रकृघत घनिामररत करने वा्ी एक र्हत्वपूणम ववर्ाहीन सांख्या है। पाइप 
र्ें प्रवाह के स्ए सार्ान्यतः: 
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जहााँ Reynolds Number, द्रव का िनत्व, वेग, पाइप का व्यास और Dynamic Viscosity है। सार्ान्यतः पर प्रवाह Laminar तथा पर 
Turbulent र्ाना जाता है। 

Q.51 Rotameter is used to measure: / रोटामीटर िा उपयोग क्या मापने िे ल्ए किया जाता है? 

(A) Rotation / िूणमन की गघत (B) Flow / बहाव की दर (Flow rate) (C) Pressure / दबाव (D) Velocity / वेग उत्तर (Answer): 

(B) Flow / बहाव िी दर (Flow rate) व्याख्या (Description): रोटार्ीटर एक पररवतमनर्ी् क्षेत्रफ् प्रवाह र्ापक (Variable 

Area Flow Meter) उपकरण है। इसका उपयोग बांद न्ों र्ें बहने वा्े तर् पदाथों या गैसों के आयतघनक प्रवाह दर 
(Discharge / Flow Rate) को र्ापन ेके स्ए ककया जाता है।  

Q.52 Heat transfer takes place as per: / ऊष्मा पथानाांतरण किस ननयम पर आिाररत है? 

(A) Zeroth Law of Thermodynamics / थर्ोडायनासर्लस के ज़ीरो घनयर् पर (B) First Law of Thermodynamics / 

थर्ोडायनासर्लस के पह्े घनयर् पर (C) Second Law of Thermodynamics / थर्ोडायनासर्लस के दसूरे घनयर् पर (D) 

Kirchhoff's Law / ककरचॉफ घनयर् पर उत्तर (Answer): (C) Second Law of Thermodynamics / थमोडायनालमक्स िे दसूरे 
ननयम पर व्याख्या (Description): ऊष्र्ा गघतकी का दसूरा घनयर् (Second Law) यह घनिामररत करता है कक ऊष्र्ा का प्रवाह 
प्राकृघतक रूप से हरे्र्ा उच्च तापर्ान वा्ी वस्त ुसे कर् तापर्ान वा्ी वस्त ुकी ओर ही होता है। इसस्ए ऊष्र्ा स्थानाांतरण की 
हदर्ा द्ववतीय घनयर् द्वारा ही तय की जाती है।  

Q.53 With rise in temperature, thermal conductivity of air: / तापमान बढन ेसे हवा िी तापीय चा्िता (Thermal 

Conductivity): 

(A) Increases / बढ़ती है (B) Decreases / िटती है (C) Remains Constant / क्स्थर रहती है (D) May Increase or Decrease as 

per Temperature / तापर्ान के हहसाब से बढ़ या िट सकती है उत्तर (Answer): (A) Increases / बढती है व्याख्या 
(Description): गैसों र्ें तापीय चा्कता आणववक आणववक गघतर्ी्ता और आणववक वेग पर घनभमर करती है। जैसे-जैसे 
तापर्ान बढ़ता है, गैस के अणुओां का वेग और टकराने की आववृत्त बढ़ जाती है, क्जससे हवा की तापीय चा्कता र्ें वदृ्धि होती 
है।  

Q.54 In heat transfer, conductance equals conductivity divided by: / ऊष्मा पथानाांतरण में, चा्िता (Conductance) 

तापीय चा्िता (Conductivity) िो किससे भाग देने िे बराबर होती है? 

(A) hr (Time) / सर्य (B) m² (Area) / क्षेत्रफ् (C) °C (Temp) / तापर्ान (D) cm (Thickness) / र्ोटाई उत्तर (Answer): (D) cm 

(Thickness) / मोटाई व्याख्या (Description): तापीय चा्कता पररर्ाण का सूत्र 𝐶 =
𝑘

𝐿
 होता है, जहााँ 𝑘 तापीय चा्कता 

(Thermal Conductivity) है और 𝐿 पदाथम या दीवार की र्ोटाई (Thickness) है। इसस्ए चा्कता प्रापत करन ेके स्ए 
कां डक्लटववटी को र्ोटाई से भाग हदया जाता है।  

Q.55 The thermal diffusivities for solids are generally: / ठोस पदाथों िी तापीय 'Diffusivity': 

(A) Less than those for gases / गैसों की Diffusivity से कर् होती है (B) Less than those for liquids / तर्ों की Diffusivity 

से कर् होती है (C) More than those for liquids and gases / द्रवों तथा गैसों की Diffusivity से अधिक होती है (D) Same as 
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for gases / गैसों के बराबर होती है उत्तर (Answer): (C) More than those for liquids and gases / द्रवों तथा गैसों िी 
Diffusivity से अधिि होती है व्याख्या (Description): तापीय ववसरणर्ी्ता (𝛼 =

𝑘

𝜌𝐶𝑝
) यह दर्ामती है कक कोई पदाथम ऊष्र्ा को 

ककतनी तेजी से सांचास्त और प्रघतकक्रया करता है। ठोस पदाथों र्ें उच्च तापीय चा्कता (𝑘) होने के कारण उनकी तापीय 
ववसरणर्ी्ता द्रवों और गैसों की तु्ना र्ें काफी अधिक होती है।  

Q.56 The ratio of energy transferred by convection to that by conduction is called: / सांवहन (Convection) और 
चा्न (Conduction) द्वारा तापीय ववननमय िे अनपुात िो क्या िहते हैं? 

(A) Stanton Number / स्टैंटन नांबर (B) Nusselt Number / नसले्ट नांबर (C) Biot Number / बायोट नांबर (D) Peclet Number 

/ पके्टे नांबर उत्तर (Answer): (B) Nusselt Number / नसे् ट नांबर व्याख्या (Description): नसेल्ट सांख्या (𝑁𝑢) एक ववर्ाहीन 
सांख्या है जो ककसी द्रव की सीर्ा पर सांवहन ऊष्र्ा स्थानाांतरण और चा्न ऊष्र्ा स्थानाांतरण के अनपुात को व्यलत करती है 
(𝑁𝑢 =

ℎ𝐿

𝑘
)। यह सांवहनी ऊष्र्ा ववघनर्य की दर का आक्न करने र्ें सहायक है।  

Q.57 40% of incident radiant energy on the surface of thermally transparent body is reflected back. If the 

transmissivity of the body is 0.15, then the emissivity of surface is: / एि पारदर्ी सतह से 40% ववकिरणीय ऊजाा 
परावनतात (Reflect) हो जाती है। यहद इसिी Transmissivity 0.15 है, तो सतह िी Emissivity कितनी होगी? 

(A) 0.45 (B) 0.55 (C) 0.40 (D) 0.75 उत्तर (Answer): (A) 0.45 व्याख्या (Description): ववककरण घनयर् के अनसुार 𝛼 + 𝜌 +

𝜏 = 1 होता है। यहााँ परावतमनर्ी्ता 𝜌 = 0.40 और पारगमयता 𝜏 = 0.15 दी गई है। अतः अवर्ोर्षकता 𝛼 = 1 −

(0.40 + 0.15) = 0.45 होगी। ककरचॉफ के घनयर् से तापीय सांतु्न पर अवर्ोर्षकता (𝛼) ही उत्सजमकता (𝜖) के बराबर होती है, 

इसस्ए उत्सजमकता 0.45 होगी।  

Q.58 The amount of radiation mainly depends on: / ववकिरण (Radiation) िी मात्रा मुख्यतः किस पर ननभार िरती है? 

(A) Nature of Body / बॉडी के प्रकार पर (B) Temperature of Body / बॉडी के तापर्ान पर (C) Type of Surface of Body / 

बॉडी की सतह के प्रकार पर (D) All of Above / ये सभी उत्तर (Answer): (D) All of Above / ये सभी व्याख्या (Description): 

स्टीफन-बोल्ट्ज़र्ान घनयर् के अनुसार उत्सक्जमत ववककरण की र्ात्रा तापर्ान के चौथे िात के सर्ानपुाती होती है (𝐸 ∝ 𝑇4)। 
इसके अ्ावा, यह वपांड की सतह की प्रकृघत (रूक्ष या पॉस्र्दार) और उसके पदाथम (उत्सजमकता) पर भी पूरी तरह से घनभमर करती 
है।  

Q.59 If the temperature of solid surface changes from 27°C to 627°C, then its emissive power changes in the 

ratio of: / यहद एि ठोस सतह िा तापमान 27°C से बढिर 627°C हो जाता है, तो इसिी उत्सजान क्षमता किस अनपुात में 
बद्ेगी? 

(A) 3 (B) 6 (C) 9 (D) 81 उत्तर (Answer): (D) 81 व्याख्या (Description): उत्सजमक क्षर्ता परर् तापर्ान के चौथे िात के 
सर्ानपुाती होती है (𝐸 ∝ 𝑇4)। तापर्ान केक्ल्वन र्ें: 𝑇1 = 27 + 273 = 300 K, 𝑇2 = 627 + 273 = 900 K। अनपुात 

𝐸2

𝐸1
=

(
𝑇2

𝑇1
)
4

= (
900

300
)
4

= 34 = 81 प्रापत होगा।  

Q.60 A grey body is one whose absorptivity: / गे्र बॉडी (Grey body) वह होती है स्जसिी अवर्ोर्िता (Absorptivity): 
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(A) Varies with temperature / तापर्ान के साथ बद्ती है (B) Varies with wavelength of incident ray / आपघतत ककरण 
की तरांगदैध्यम पर घनभमर करती है (C) Varies with both / A और B दोनों पर घनभमर करती है (D) Does not vary with temp. 

and wavelength / तापर्ान और तरांगदैध्यम पर घनभमर नहीां करती है उत्तर (Answer): (D) Does not vary with temp. and 

wavelength / तापमान और तरांगदैर्धया पर ननभार नह ां िरती है व्याख्या (Description): एक आदर्म गे्र बॉडी की अवर्ोर्षकता और 
उत्सजमकता सभी तरांगदैध्यम (wavelengths) और तापर्ानों पर सर्ान व क्स्थर रहती है। यह एक काल्पघनक वपांड है क्जसका 
उपयोग ववककरण गणनाओां को सर् बनान ेके स्ए ककया जाता है।  

Q.61 The ratio of heat flow from two walls of same thickness, having their thermal conductivities as will be: / 

समान मोटाई िी दो सतहों से ऊष्मा प्रवाह िा अनुपात कितना होगा, यहद उनिी तापीय चा्िता है? 

(A) 1 

(B) 0.5 

(C) 2 

(D) 0.25 

उत्तर (Answer): (C) 2 

व्याख्या (Description): फोररयर के ऊष्र्ा चा्न घनयर् (Fourier's Law of Heat Conduction) के अनसुार, सर्ान र्ोटाई और 
सर्ान तापाांतर वा्ी सतहों के स्ए ऊष्र्ा प्रवाह की दर तापीय चा्कता के सर्ानुपाती होती है। अथामत ्। इसस्ए, 

हदया है , अतः 

इसस्ए सही उत्तर (C) 2 है। 

 

Q.62 Superheated vapours behave: / सुपरह टेड वाष्प (Superheated Vapour) िैसा व्यवहार िरती है? 

(A) Exactly as a gas / त्रबल्कु् गैस की तरह 

(B) As steam / भाप की तरह 

(C) As ordinary vapour / सािारण वाष्प की तरह 

(D) Approximately as a gas / ्गभग गैस की तरह 

उत्तर (Answer): (D) Approximately as a gas / ्गभग गैस की तरह 

व्याख्या (Description): जब ककसी वाष्प को उसके सांतकृ्पत तापर्ान (Saturation Temperature) से अधिक तापर्ान तक गर्म 
ककया जाता है, तो वह सुपरहीटेड वाष्प कह्ाती है। सुपरहीटेड वाष्प का व्यवहार सार्ान्यतः गैस के सर्ान होता है और यह गैस 
के घनयर्ों का ्गभग पा्न करती है। इसस्ए सुपरहीटेड वाष्प को ्गभग गैस िे समान र्ाना जा सकता है। 
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Q.63 In a non-flow reversible process for which N/m², V changes from 1 m³ to 2 m³. Then work done will be: / 

एि नॉन-फ््ो ररवलसाब् प्रकक्रया में यहद N/m² और आयतन 1 m³ से 2 m³ हो जाता है, तो किया गया िाया कितना होगा? 

(A) Joules 

(B) Joules 

(C) Joules 

(D) Kilo Joules 

उत्तर (Answer): (C) Joules 

व्याख्या (Description): ररवससमब् नॉन-फ््ो प्रकक्रया र्ें ककया गया कायम, 

हदया है, 

और । 

अतः, 

अतः ककया गया कायम Joules है। 

 

Q.64 2 kg of substance receives 500 kJ and undergoes a temperature change from 100°C to 200°C. Then 

average specific heat of substance during the process will be: / 2 किग्रा पदाथा िो 500 kJ ऊष्मा प्रापत होती है और 
उसिा तापमान 100°C से 200°C हो जाता है। इस प्रकक्रया में पदाथा िी औसत ववलर्ष्ट ऊष्मा कितनी होगी? 

(A) 5 kJ/kg·K 

(B) 2.5 kJ/kg·K 

(C) 10 kJ/kg·K 

(D) 25 kJ/kg·K 

उत्तर (Answer): (B) 2.5 kJ/kg·K 

व्याख्या (Description): ऊष्र्ा का सांबांि, 

से हदया जाता है। 

यहााँ , तथा 

अतः, 

इसस्ए पदाथम की औसत ववसर्ष्ट ऊष्र्ा 2.5 kJ/kg·K है। 
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Q.65 If H be the heat supplied to the system to do work W and change in internal energy as , then: / यहद किसी 
ननिाय िो िाया W िरने िे ल्ए H ऊष्मा द  जाती है तथा आांतररि ऊजाा में पररवतान है, तो: 

(A)  

(B)  

(C)  

(D)  

उत्तर (Answer): (A)  

व्याख्या (Description): ऊष्र्ागघतकी का प्रथर् घनयर् (First Law of Thermodynamics) ऊजाम सांरक्षण के ससद्िाांत पर 
आिाररत है। इसके अनसुार, ककसी घनकाय को दी गई ऊष्र्ा उस घनकाय की आांतररक ऊजाम र्ें पररवतमन और घनकाय द्वारा ककए 
गए कायम के योग के बराबर होती है। 

अतः सही सांबांि है। 

 

Q.66 An engine operates between temperatures of 900 K and and another engine between and 400 K. For both 

to do equal work, value of will be: / एि इांजन 900 K और तापमान िे बीच तथा दसूरा इांजन और 400 K िे बीच िाम 
िरता है। यहद दोनों समान िाया िरते हैं, तो िा मान कितना होगा? 

(A) 650 K 

(B) 600 K 

(C) 625 K 

(D) 750 K 

उत्तर (Answer): (A) 650 K 

व्याख्या (Description): हदए गए सांबांि के अनुसार सर्ान कायम करने की क्स्थघत र्ें र्ध्यवती तापर्ान , दोनों चरर् तापर्ानों का 
सर्ाांतर र्ाध्य (Arithmetic Mean) होगा। 

अतः का र्ान 650 K है। 

 

Q.67 Which relationship defines Gibbs free energy G: / धगब्स मुक्त ऊजाा (Gibbs Free Energy - G) िी सह  पररभार्ा 
िौन-सा समीिरण देता है? 

(A)  

(B)  
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(C)  

(D)  

उत्तर (Answer): (B)  

व्याख्या (Description): धगब्स रु्लत ऊजाम (Gibbs Free Energy) एक ऊष्र्ागघतक अवस्था फ्न (Thermodynamic State 

Function) है। इसे एन्थलै्पी, तापर्ान और एांट्रॉपी के र्ाध्यर् से घनमन प्रकार पररभावर्षत ककया जाता है: 

जहााँ = Gibbs Free Energy, = Enthalpy, = Absolute Temperature तथा = Entropy है। इसस्ए सही उत्तर (B) है। 

 

Q.68 R.M.S. velocity of hydrogen gas at NTP is: / NTP पर हाइड्रोजन गैस िा RMS वेग कितना होता है? 

(A) 526 m/s 

(B) 932 m/s 

(C) 1356 m/s 

(D) 1839 m/s 

उत्तर (Answer): (D) 1839 m/s 

व्याख्या (Description): गैसों के अणुगघत ससद्िाांत के अनुसार RMS वेग का सूत्र है: 

NTP पर और हाइड्रोजन के स्ए होता है। र्ान रखने पर, 

प्रापत होता है। अतः हाइड्रोजन गैस का RMS वेग ्गभग 1839 m/s है। 

 

Q.69 1 kg of carbon produces following percentage of CO₂ in flue gases: / 1 किग्रा िाबान िे पूणा दहन से फ््ू गैसों में 
CO₂ िा प्रनतर्त कितना होता है? 

(A) 11% 

(B) 18% 

(C) 23% 

(D) 29% 

उत्तर (Answer): (D) 29% 

व्याख्या (Description): काबमन के पूणम दहन की असभकक्रया है: 

1 kg काबमन के पूणम दहन के स्ए ्गभग 2.67 kg ऑलसीजन की आवश्यकता होती है। वाय ुर्ें ऑलसीजन की र्ात्रा को ध्यान र्ें 
रखते हुए सैद्िाांघतक रूप से प्रापत फ््ू गैस र्ें CO₂ का आयतन प्रघतर्त ्गभग 29% होता है। अतः सही उत्तर (D) 29% है। 
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Q.70 Scavenging air in diesel engine means: / डीज् इांजन में 'Scavenging Air' िा क्या अथा है? 

(A) Air used for combustion sent under pressure / दबाव र्ें दहन के स्ए भेजी गई हवा 

(B) Forced air for cooling cylinder / ससस्ांडर को ठांडा करन ेके स्ए भजेी गई हवा 

(C) Burnt air containing product of combustion / दहन के उत्पादों वा्ी ज्ी हुई हवा 

(D) Air used for forcing burnt gases out of engine cylinder during the exhaust period / घनकास अवधि के दौरान ज्ी 
हुई गैसों को इांजन ससस्ांडर से बाहर घनका्ने के स्ए भेजी गई हवा 

उत्तर (Answer): (D) Air used for forcing burnt gases out of engine cylinder during the exhaust period / घनकास अवधि 
के दौरान ज्ी हुई गैसों को इांजन ससस्ांडर से बाहर घनका्ने के स्ए भेजी गई हवा 

व्याख्या (Description): स्केवेंक्जांग (Scavenging) प्रकक्रया र्ें ताजी हवा को ससस्ांडर र्ें दबाव के साथ प्रवेर् कराया जाता है, ताकक 
वपछ्े दहन से बची हुई ज्ी हुई गैसों (Burnt/Exhaust Gases) को ससस्ांडर स ेबाहर घनका्ा जा सके। यह प्रकक्रया ववर्रे्ष रूप 
से दो-परोि डीज् इांजन (Two-Stroke Diesel Engine) र्ें र्हत्वपूणम होती है। इसस्ए सही उत्तर (D) है। 

Q.71 Air-fuel ratio for idling speed of petrol engine is: / पेरो् इांजन िी सुपत गनत (Idling Speed) पर हवा और ईंिन 
िा अनपुात कितना होता है? 

(A) 6:1 

(B) 9:1 / 10:1 

(C) 12:1 

(D) 15:1 

उत्तर (Answer): (B) 9:1 / 10:1 

व्याख्या (Description): Idling की क्स्थघत र्ें इांजन पर कोई बाहरी भार नहीां होता, ्ेककन इांजन को चा्ू रखन ेऔर िर्षमण का 
प्रघतरोि करने के स्ए अपके्षाकृत सर्दृ्ि सर्श्रण (Rich Mixture) की आवश्यकता होती है। इस क्स्थघत र्ें एयर-फ्यू् अनपुात 
सार्ान्यतः ्गभग 9:1 स े10:1 होता है। सार्ान्य सांचा्न र्ें यह अनुपात ्गभग 15:1 के आसपास हो सकता है। 

 

Q.72 Reheating in gas turbine results in: / गैस टरबाइन में र ह हटांग (Reheating) िरन ेसे क्या होता है? 

(A) Increase of work ratio / कायम अनपुात बढ़ता है 

(B) Decrease of thermal efficiency / तापीय दक्षता कर् होती है 

(C) Decrease of work ratio / कायम अनपुात िटता है 
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(D) Both (A) and (B) / (A) और (B) दोनों 

उत्तर (Answer): (D) Both (A) and (B) / (A) और (B) दोनों 

व्याख्या (Description): गैस टरबाइन र्ें रीहीहटांग के दौरान गैस को टरबाइन के ववसभन्न चरणों के बीच पुनः गर्म ककया जाता 
है। इससे टरबाइन का कायम (Turbine Work) और सार्ान्यतः Work Ratio बढ़ता है। हा्ाांकक, रीहीहटांग के कारण अघतररलत ऊष्र्ा 
की आवश्यकता होती है और औसत ऊष्र्ा घनष्कासन तापर्ान बढ़ सकता है, क्जससे तापीय दक्षता र्ें कर्ी आ सकती है। इसस्ए 
सही उत्तर (D) Both (A) and (B) है। 

 

Q.73 The cavitation in reaction type hydraulic turbine is avoided by: / ररएक्र्न टाइप हाइड्रोल्ि टरबाइन में िैववटेर्न 
(Cavitation) िो िैसे रोिा जाता है? 

(A) Using highly polished blades / अत्यधिक पॉस्र्दार ब््ेडों के उपयोग द्वारा 

(B) Using stainless steel runner / स्टेन्ेस स्टी् रनर के उपयोग द्वारा 

(C) Running turbine at designed speed / डडजाइन की गई गघत पर टरबाइन च्ाने द्वारा 

(D) All of above / ये सभी 

उत्तर (Answer): (D) All of above / ये सभी 

व्याख्या (Description): ररएलर्न टरबाइन र्ें कैववटेर्न को कर् करने के स्ए रनर ब््ेडों की सतह को अच्छी तरह पॉस्र् 
ककया जाता है, उपयुलत एवां कैववटेर्न-प्रघतरोिी पदाथम जसैे स्टेन्ेस स्टी् का प्रयोग ककया जाता है तथा टरबाइन को उसकी 
घनिामररत डडजाइन गघत पर सांचास्त ककया जाता है। साथ ही रनर की उपयुलत स्थापना और पयामपत ड्राफ्ट ट्यूब व्यवस्था भी 
कैववटेर्न को रोकने र्ें सहायक होती है। अतः सही उत्तर (D) All of above है। 

 

Q.74 Efficiency of Carnot engine is given as 80%. If the cycle direction is reversed, then value of COP in reversed 

Carnot cycle will be: / एि िानोट इांजन िी दक्षता 80% है। यहद चक्र िी हदर्ा उ्ट  िर द  जाए, तो िानोट रेकिजरेटर िा 
COP कितना होगा? 

(A) 1.25 

(B) 0.8 

(C) 0.5 

(D) 0.25 

उत्तर (Answer): (D) 0.25 

व्याख्या (Description): कानोट इांजन की दक्षता, 
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होती है। उल्टे कानोट चक्र र्ें यहद इसे रेकफ्जरेटर के रूप र्ें च्ाया जाए, तो 

अतः, 

नोट: हदए गए ववकल्पों और प्रश्न के र्ब्दाांकन के अनुसार (D) 0.25 तभी प्रापत होता है जब का ग्त सांबांि उपयोग ककया जाए। 
वास्तव र्ें कानोट इांजन की दक्षता 80% होन ेपर reversed Carnot refrigerator का COP = 4 होगा। इसस्ए हदए गए ववकल्पों 
र्ें सही उत्तर उप्ब्ि नहीां है। 

 

Q.75 Wood for pattern is considered dry when moisture content is: / पटैना (Pattern) बनान ेिे ल्ए ्िडी िो सूखा 
तब माना जाता है जब उसमें नमी िी मात्रा हो: 

(A) 0% / 0% 

(B) 5% / 5% 

(C) Less than 15% / 15% से कर् 

(D) Less than 25% / 25% से कर् 

उत्तर (Answer): (C) Less than 15% / 15% स ेकर् 

व्याख्या (Description): फाउां ड्री र्ें पटैनम बनाने के स्ए प्रयुलत ्कडी र्ें नर्ी की र्ात्रा सार्ान्यतः 15% से िम रखी जाती है। 
कर् नर्ी वा्ी ्कडी अधिक क्स्थर रहती है और उसर्ें अत्यधिक ससकुडन, रु्डने या आकार र्ें पररवतमन की सांभावना कर् होती 
है। इसस्ए पटैनम के स्ए ्कडी को पयामपत रूप से सूखा रखना आवश्यक है। 

 

Q.76 Accuracy of shell moulding is of the order of: / र्े् मोस््डांग (Shell Moulding) िी यथाथाता किस सीमा में होती 
है? 

(A) 0.001 mm/mm 

(B) 0.003 to 0.005 mm/mm 

(C) 0.01 mm/m 

(D) 0.1 mm 

उत्तर (Answer): (B) 0.003 to 0.005 mm/mm 

व्याख्या (Description): र्े् र्ोक्ल्डांग (Shell Moulding) एक अपके्षाकृत उच्च परररु्द्िता वा्ी काक्स्टांग प्रकक्रया है। इसर्ें अच्छी 
सतह कफघनर् और बेहतर आयार्ी रु्द्िता प्रापत होती है। इसकी आयार्ी सहनर्ी्ता (Dimensional Tolerance) सार्ान्यतः 
्गभग 0.003 से 0.005 mm/mm के क्रर् की र्ानी जाती है। इसस्ए सही उत्तर (B) है। 
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Q.77 The pouring temperature for grey cast iron is: / गे्र िापट आयरन (Grey Cast Iron) िे ल्ए ढ्ाई (Pouring) िा 
तापमान कितना होता है? 

(A) 1000°C 

(B) 1250°C 

(C) 1400°C 

(D) 1550°C 

उत्तर (Answer): (C) 1400°C 

व्याख्या (Description): गे्र कास्ट आयरन का ग्न तापर्ान ्गभग 1150°C से 1200°C के आसपास होता है। र्ोल्ड र्ें िात ु
का उधचत प्रवाह सुघनक्श्चत करने के स्ए इसे ग्न तापर्ान से अधिक तापर्ान पर डा्ा जाता है। सार्ान्यतः इसका पोररांग 
तापर्ान ्गभग 1350°C से 1400°C के आसपास रखा जाता है। अतः हदए गए ववकल्पों र्ें सही उत्तर (C) 1400°C है। 

 

Q.78 Ornaments are cast by: / आभूर्ण (Ornaments) किस ववधि द्वारा ढा्े जाते हैं? 

(A) Die casting / डाई काक्स्टांग 

(B) Continuous casting / कां टीन्यूअस काक्स्टांग 

(C) Pressed casting / प्रसे्ड काक्स्टांग 

(D) Centrifugal casting / सेंट्रीफ्यूग् काक्स्टांग 

उत्तर (Answer): (D) Centrifugal casting / सेंट्रीफ्यूग् काक्स्टांग 

व्याख्या (Description): आभूर्षणों र्ें जहट् आकृघतयों, छोटे आकार और सूक्ष्र् वववरणों की आवश्यकता होती है। इनके घनर्ामण र्ें 
Investment Casting (Lost-Wax Process) का व्यापक रूप से उपयोग ककया जाता है। हदए गए ववकल्पों र्ें उप्ब्ि ववकल्प के 
अनुसार Centrifugal Casting को चनुा गया है। अपकें द्री ब् की सहायता से वपि्ी िात ुको र्ोल्ड के ववसभन्न भागों र्ें पहुाँचाया 
जाता है। 

 

Q.79 The sand is packed on pit moulds with: / वपट मो्ड (Pit Moulds) में रेत िो किससे भरा/दबाया जाता है? 

(A) Manually / हाथों स े

(B) Squeezers / स्लवीज़र स े

(C) Jolt Machine / जोल्ट र्र्ीन स े

(D) Sand Slingers / सैंड क्स््ांगसम स े
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उत्तर (Answer): (D) Sand Slingers / सैंड क्स््ांगसम 

व्याख्या (Description): वपट र्ोक्ल्डांग का उपयोग सार्ान्यतः बडे आकार की काक्स्टांग के स्ए ककया जाता है। वपट र्ें बडी र्ात्रा 
र्ें र्ोक्ल्डांग सैंड को तजेी से और सर्ान रूप से भरने तथा रैर् करने के स्ए Sand Slinger का उपयोग ककया जाता है। यह 
र्र्ीन रेत को उच्च वेग से र्ोल्ड र्ें फें कती है, क्जससे अच्छी पकैकां ग प्रापत होती है। 

 

Q.80 The clearance in blanking operations is provided on: / ब््ैंकिां ग (Blanking) प्रकक्रया में क्् यरेंस िहााँ हदया जाता 
है? 

(A) Die / डाई पर 

(B) Punch / पांच पर 

(C) Half on die and half on punch / आिा डाई पर और आिा पांच पर 

(D) Depends on the material / पदाथम पर घनभमर करता है 

उत्तर (Answer): (B) Punch / पांच पर 

व्याख्या (Description): ब््ैंककां ग ऑपरेर्न र्ें कटकर घनक्ा हुआ Blank ह  वाांनछत उत्पाद होता है। इसस्ए डाई का आकार 
आवश्यक ब््ैंक के आकार के बराबर रखा जाता है और आवश्यक ल्ीयरेंस पांच के आकार र्ें प्रदान ककया जाता है। इसके 
ववपरीत, Piercing Operation र्ें छेद वाांघछत उत्पाद होता है, इसस्ए वहााँ डाई का आकार ल्ीयरेंस को ध्यान र्ें रखकर 
घनिामररत ककया जाता है। 

Q.81 The process used to improve fatigue resistance of metal by setting up compressive stresses in its surface 

is: / िातुओां में 'Fatigue Resistance' (श्ाांनत प्रनतरोि) बढाने िे ल्ए सतह पर दबाव प्रनतब् (Compressive Stresses) उत्पन्न 
िरने िी प्रकक्रया िो क्या िहते हैं? 

(A) Hot piercing / हॉट वपयससिंग 

(B) Extrusion / एलसट्रूज़न 

(C) Cold peening (Shot peening) / कोल्ड पीघनांग (र्ॉट पीघनांग) 
(D) Cold heading / कोल्ड हेडड ांग 

उत्तर (Answer): (C) Cold peening (Shot peening) / िो्ड पीननांग (र्ॉट पीननांग) 

व्याख्या (Description): र्ॉट पीघनांग एक ऐसी प्रकक्रया है क्जसर्ें िात ुकी सतह पर छोटे कठोर गो् र्ीडडया से प्रहार ककया जाता 
है। इससे सतह पर Residual Compressive Stress उत्पन्न होता है, जो सूक्ष्र् दरारों की रु्रुआत और प्रसार को रोकता है तथा 
िटक की Fatigue Strength बढ़ाता है। 
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Q.82 Thread rolling is restricted to: / थ्रेड रोल्ांग (Thread Rolling) किन पदाथों ति सीलमत है? 

(A) Ferrous Materials / फेरस पदाथम 
(B) Ductile Materials / डलटाइ् पदाथम 
(C) Hard Materials / कठोर पदाथम 
(D) None of these / इनर्ें से कोई नहीां 

उत्तर (Answer): (B) Ductile Materials / डक्टाइ् पदाथा 

व्याख्या (Description): थ्रेड रोस्ांग एक Cold Forming Process है, क्जसर्ें कहटांग के बजाय प्ाक्स्टक डडफॉर्रे्न द्वारा थ्रेड 
बनाए जाते हैं। इसस्ए क्जस पदाथम र्ें पयामपत Ductility हो, उसी पर यह प्रकक्रया प्रभावी रूप से की जा सकती है। कठोर और 
भांगुर पदाथों के स्ए यह उपयुलत नहीां है। 

 

Q.83 Coining is the operation of: / 'Coining' (िॉइननांग) किस प्रिार िी प्रकक्रया है? 

(A) Cold Forging / कोल्ड फोक्जिंग 

(B) Hot Forging / हॉट फोक्जिंग 

(C) Cold Extrusion / कोल्ड एलसट्रूज़न 

(D) Piercing / वपयससिंग 

उत्तर (Answer): (A) Cold Forging / िो्ड फोस्जिंग 

व्याख्या (Description): कॉइघनांग एक Closed-Die Cold Forging प्रकक्रया है। इसर्ें कर्रे के तापर्ान पर बहुत अधिक दबाव 
डा्कर िात ुकी सतह पर बारीक और सटीक आकृघतयााँ बनाई जाती हैं। इसका उपयोग रु्ख्यतः ससलके, पदक और अन्य उभरी 
हुई आकृघतयों के घनर्ामण र्ें ककया जाता है। 

 

Q.84 Metals like lead and tin are hot worked at temperatures around: / सीसा (Lead) और हटन (Tin) जैसी िातुओां 
पर हॉट वकििं ग किस तापमान िे आसपास िी जाती है? 

(A) 500–600°C / 500–600°C 

(B) 200–300°C / 200–300°C 

(C) 100°C / 100°C 

(D) Room Temperature / कर्रे का तापर्ान 

उत्तर (Answer): (D) Room Temperature / िमरे िा तापमान 

व्याख्या (Description): हॉट वककिं ग उस तापर्ान पर की जाती है जो िातु के Recrystallization Temperature से ऊपर होता 
है। Lead और Tin का recrystallization temperature कर्रे के तापर्ान से कर् होता है। इसस्ए इन िातुओां को सार्ान्य 
कर्रे के तापर्ान पर भी हॉट वककिं ग की क्स्थघत र्ें र्ाना जा सकता है। 
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Q.85 Which of the carbon steel has maximum weldability? / किस िाबान पट ् िी वे् डेबबल्ट  (Weldability) 

सवााधिि होती है? 

(A) 0.15% Carbon Steel / 0.15% काबमन स्टी् 

(B) 0.30% Carbon Steel / 0.30% काबमन स्टी् 

(C) 0.50% Carbon Steel / 0.50% काबमन स्टी् 

(D) 0.75% Carbon Steel / 0.75% काबमन स्टी् 

उत्तर (Answer): (A) 0.15% Carbon Steel / 0.15% िाबान पट ् 

व्याख्या (Description): सार्ान्यतः स्टी् र्ें Carbon Content क्जतना कर् होता है, उसकी Weldability उतनी ही अधिक होती 
है। Low Carbon Steel र्ें वके्ल्डांग के दौरान कठोरता और कै्रककां ग की सांभावना कर् होती है। इसस्ए हदए गए ववकल्पों र्ें 
0.15% Carbon Steel की वले्डेत्रबस्टी सबसे अधिक है। 

 

Q.86 The amount of current necessary in resistance welding is of the order of: / रेस्जपटेंस वसे््डांग में आवश्यि 
ववद्युत िारा िा पररमाण किस क्रम िा होता है? 

(A) 1–2 kVA/cm² 

(B) 2.5–4.0 kVA/cm² 

(C) 4.5–6.2 kVA/cm² 

(D) 6.5–7.9 kVA/cm² 

उत्तर (Answer): (C) 4.5–6.2 kVA/cm² 

व्याख्या (Description): Resistance Welding र्ें बहुत कर् सर्य के स्ए बहुत अधिक ववद्यतु िारा प्रवाहहत की जाती है। 
Joule Heating के ससद्िाांत के अनुसार उत्पन्न ऊष्र्ा पर घनभमर करती है। उच्च िारा के कारण सांपकम  क्षेत्र र्ें पयामपत ऊष्र्ा 
उत्पन्न होकर वेक्ल्डांग की जाती है। 

 

Q.87 Thermit welding is a form of: / थरलमट वसे््डांग (Thermit Welding) किस प्रिार िी वसे््डांग है? 

(A) Resistance Welding / रेक्जस्टेंस वेक्ल्डांग 

(B) Gas Welding / गैस वके्ल्डांग 

(C) Fusion Welding / फ्यजू़न वके्ल्डांग 

(D) Forge Welding / फोजम वेक्ल्डांग 

उत्तर (Answer): (C) Fusion Welding / फ्यजून वसे््डांग 
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व्याख्या (Description): Thermit Welding एक Fusion Welding प्रकक्रया है। इसर्ें Aluminium Powder और Iron Oxide के 
बीच अत्यधिक ऊष्र्ाक्षपेी रासायघनक असभकक्रया होती है, क्जससे बहुत अधिक तापर्ान पर वपि्ी हुई िातु प्रापत होती है। इसका 
उपयोग ववर्ेर्ष रूप स ेRailway Rails और भारी िातु भागों को जोडने र्ें ककया जाता है। 

 

Q.88 Undercuts in weldments are caused due to: / वेस््डांग में 'Undercut' दोर् किस िारण स ेहोता है? 

(A) Low Welding Current / कर् वके्ल्डांग करांट 

(B) Excessive Welding Current / अत्यधिक वके्ल्डांग करांट 

(C) Wrong Selection of Weld Rods / वले्ड रॉड का ग्त चयन 

(D) Wrong Flux / ग्त फ््लस 

उत्तर (Answer): (B) Excessive Welding Current / अत्यधिि वसे््डांग िरांट 

व्याख्या (Description): Undercut र्ें वले्ड के ककनारे पर रू्् िातु र्ें एक खाांचा बन जाता है क्जसे वले्ड रे्ट् द्वारा पूरी तरह 
नहीां भरा जाता। यह दोर्ष रु्ख्यतः Excessive Welding Current, अधिक Arc Length या बहुत अधिक Travel Speed के कारण 
हो सकता है। हदए गए ववकल्पों र्ें सही कारण अत्यधिक वके्ल्डांग करांट है। 

 

Q.89 The angle between the face and flank of the single point cutting tool is known as: / लसांग् पवाइांट िहटांग टू् 
िे Face और Flank िे बीच िे िोण िो क्या िहते हैं? 

(A) Rake Angle / रेक कोण 

(B) Clearance Angle / ल्ीयरेंस कोण 

(C) Lip Angle (Wedge Angle) / स्प कोण (वेज कोण) 
(D) Point Angle / पॉइांट कोण 

उत्तर (Answer): (C) Lip Angle (Wedge Angle) / ल्प िोण (वेज िोण) 

व्याख्या (Description): Single Point Cutting Tool र्ें Face और Flank के बीच का कोण Lip Angle या Wedge Angle कह्ाता 
है। यह टू् की Cutting Edge की र्जबूती को प्रभाववत करता है। Wedge Angle अधिक होने पर Cutting Edge अधिक र्जबूत 
होती है, ्केकन Cutting Force भी बढ़ सकता है। 

 

Q.90 In electro-discharge machining, the tool is made of: / इ्ेक्रो-डडपचाजा मर्ीननांग (EDM) में टू् किस पदाथा िा 
बना होता है? 

(A) Tungsten Carbide / टांगस्टन काबामइड 

(B) Diamond / हीरा 
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(C) Brass or Copper / पीत् या ताांबा 
(D) Stainless Steel / स्टेन्ेस स्टी् 

उत्तर (Answer): (C) Brass or Copper / पीत् या ताांबा 

व्याख्या (Description): EDM र्ें टू् एक Electrically Conductive Material का बना होना चाहहए। सार्ान्यतः Copper, Brass 

और Graphite का उपयोग ककया जाता है। EDM र्ें टू् और वकम पीस के बीच ववद्यतु स्पाकम  द्वारा पदाथम हटाया जाता है, 

इसस्ए टू् की ववद्यतु चा्कता र्हत्वपूणम होती है। 

Q.91 The degradation of plastics is accelerated by: / प्ास्पटि िे क्षरण िी प्रकक्रया िो क्या तीव्र िरता है? 

(A) Ultraviolet Radiation / पराबैंगनी ववककरण 

(B) Dampness / सी्न 

(C) Corrosive Atmosphere / सांक्षारक वातावरण 

(D) None of these / इनर्ें से कोई नहीां 

उत्तर (Answer): (A) Ultraviolet Radiation / पराबैंगनी ववकिरण 

व्याख्या (Description): पराबैंगनी (UV) ववककरण प्ाक्स्टक के पॉस्र्र बांिों को तोडकर Photo-degradation को बढ़ाता है। 
इसके कारण प्ाक्स्टक र्ें दरारें, रांग पररवतमन और भांगुरता उत्पन्न हो सकती है। इसस्ए UV Radiation प्ाक्स्टक के 
degradation को तेज करता है। 

 

Q.92 Standard taper generally used on milling machine spindles is: / लमल्ांग मर्ीन िे स्पपांड् पर सामान्यतः िौन-सा 
मानि टेपर प्रयोग किया जाता है? 

(A) Morse / र्ोसम टेपर 

(B) Brown and Sharpe / िाउन एांड र्ापम टेपर 

(C) Chapman / चपैर्नै टेपर 

(D) Seller's / से्र टेपर 

उत्तर (Answer): (B) Brown and Sharpe / ब्राउन एांड र्ापा टेपर 

व्याख्या (Description): सर्स्ांग र्र्ीन के क्स्पांड् और आबमर र्ें पारांपररक रूप से Brown and Sharpe Taper का उपयोग ककया 
जाता है। यह टू् और क्स्पांड् के बीच उधचत alignment तथा torque transmission प्रदान करता है। जबकक Morse Taper का 
प्रयोग रु्ख्यतः drilling machines और lathe accessories र्ें ककया जाता है। 

 

Q.93 Reproduction of sharp corners is the limitation of: / तीखे िोनों (Sharp Corners) िो पनुः बनाने िी सीमा किस 
मर्ीननांग प्रकक्रया िी है? 
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(A) ECM (Electro-Chemical Machining) / इ्ेलट्रो-केसर्क् र्र्ीघनांग 

(B) EDM (Electro-Discharge Machining) / इ्ेलट्रो-डडस्चाजम र्र्ीघनांग 

(C) Laser / ्जे़र र्र्ीघनांग 

(D) Plasma / प्ाज्र्ा र्र्ीघनांग 

उत्तर (Answer): (A) ECM (Electro-Chemical Machining) / इ्ेक्रो-िेलमि् मर्ीननांग 

व्याख्या (Description): ECM र्ें Anodic Dissolution द्वारा पदाथम हटाया जाता है। इ्ेलट्रो्ाइट के फै्ाव और machining 

gap के कारण त्रबल्कु् तीखे और सटीक internal corners बनाना कहठन होता है। इसस्ए sharp corner reproduction ECM 

की एक प्ररु्ख limitation है। 

 

Q.94 A drill considered as a cutting tool having zero rake, is known as a: / रू्न्य रेि िोण (Zero Rake Angle) वा्  
डड्र् िो क्या िहा जाता है? 

(A) Flat Drill / फ््ैट डड्र् 

(B) Straight Fluted Drill / स्टे्रट फ््ूटेड डड्र् 

(C) Parallel Shank Twist Drill / पैरे्् र्ैंक ट्ववस्ट डड्र् 

(D) Tapered Shank Twist Drill / टेपर र्ैंक ट्ववस्ट डड्र् 

उत्तर (Answer): (A) Flat Drill / फ््ैट डड्र् 

व्याख्या (Description): Flat Drill या Spade Drill एक सर् प्रकार की डड्र् है क्जसर्ें cutting edge सीिी होती है और इसका 
rake angle ्गभग zero होता है। इसका उपयोग ववरे्र्ष रूप से नरर् िातुओां और कुछ ववरे्र्ष drilling applications र्ें ककया 
जाता है। 

 

Q.95 The purpose of jigs and fixtures is to: / स्जग्स और कफक्पचसा िा मुख्य उद्देश्य क्या है? 

(A) Increase machining accuracy / र्र्ीघनांग की सटीकता बढ़ाना 
(B) Facilitate interchangeability / पुजों की ववघनरे्यता को सुगर् बनाना 
(C) Decrease cost on quality control / गुणवत्ता घनयांत्रण की ्ागत कर् करना 
(D) All of these / ये सभी 

उत्तर (Answer): (D) All of these / ये सभी 

व्याख्या (Description): Jigs and Fixtures का उपयोग कायमखांड को सही क्स्थघत र्ें locate और clamp करने के स्ए ककया 
जाता है। इससे machining accuracy बढ़ती है, उत्पादन र्ें सर्ानता और interchangeability प्रापत होती है तथा marking और 
inspection की आवश्यकता कर् होने से production cost भी कर् होती है। इसस्ए सभी ववकल्प सही हैं। 

 



 
              
 

` 
 

Information available on Sarkare Paper may contain errors; please verify all important details from the official source before relying on them. 

38 

SARKARE PAPER

       EXAM         ZONE 

Q.96 Various modes of heat transfer are: / ऊष्मा पथानाांतरण िी ववलभन्न ववधियााँ िौन-िौन सी हैं? 

(A) Conduction / चा्न 

(B) Radiation / ववककरण 

(C) Convection / सांवहन 

(D) All of these / ये सभी 

उत्तर (Answer): (D) All of these / ये सभी 

व्याख्या (Description): ऊष्र्ा स्थानाांतरण रु्ख्यतः तीन ववधियों से होता है: 

• Conduction / चा्न — रु्ख्यतः ठोस पदाथों र्ें।  

• Convection / सांवहन — द्रव और गैसों की bulk motion द्वारा।  

• Radiation / ववकिरण — ववद्यतुचुांबकीय तरांगों द्वारा, क्जसके स्ए र्ाध्यर् आवश्यक नहीां है।  

अतः सही उत्तर All of these है। 

 

Q.97 In gas welding, which gases are not used? / गैस वेस््डांग में ननम्नल्खखत में से किस गैसों िे लमश्ण िा उपयोग 
नह ां किया जाता है? 

(A) / ऑलसीजन + एसीहट्ीन 

(B) / नाइट्रोजन + हाइड्रोजन 

(C) / ऑलसीजन + हाइड्रोजन 

(D) / काबमन र्ोनोऑलसाइड + हाइड्रोजन 

उत्तर (Answer): (B) / नाइरोजन + हाइड्रोजन 

व्याख्या (Description): गैस वेक्ल्डांग र्ें दहन के स्ए सार्ान्यतः Oxygen के साथ ककसी fuel gas का उपयोग ककया जाता है, 

जैसे Oxygen + Acetylene। सर्श्रण र्ें Oxygen नहीां होती, इसस्ए यह सार्ान्य गैस वके्ल्डांग flame के स्ए उपयुलत नहीां है। 

 

Q.98 Taylor's principle is concerned with: / टे्र िा लसद्िाांत (Taylor's Principle) किससे सांबांधित है? 

(A) Pneumatic Comparators / न्यूरे्हटक कमपेरेटसम 
(B) Interferometric Measurements / इांटरफेरोर्हेट्रक र्ापन 

(C) Gauging Measurements / गेक्जांग र्ापन 

(D) Angular Measurements / कोणीय र्ापन 

उत्तर (Answer): (C) Gauging Measurements / गेस्जांग मापन 



 
              
 

` 
 

Information available on Sarkare Paper may contain errors; please verify all important details from the official source before relying on them. 

39 

SARKARE PAPER

       EXAM         ZONE 

व्याख्या (Description): Taylor's Principle रु्ख्य रूप से Limit Gauges के डडजाइन से सांबांधित है। इसके अनसुार GO Gauge 

को component की Maximum Material Condition की जााँच करनी चाहहए, जबकक NO-GO Gauge सांबांधित dimension की 
minimum material condition की जााँच करता है। इसस्ए Taylor's Principle का सांबांि Gauging Measurements से है। 

Q.99 Machining centre is a: / मर्ीननांग सेंटर (Machining Centre) क्या है? 

(A) NC machine tool / एन.सी. र्र्ीन टू् 

(B) Transfer machine tool / ट्राांसफर र्र्ीन टू् 

(C) Group of automatic machine tools / स्वचास्त र्र्ीन टूल्स का सरू्ह 

(D) Next logical step beyond NC machine (An advanced CNC machine with ATC) / एन.सी. र्र्ीन का उन्नत रूप (ATC 

के साथ उन्नत CNC र्र्ीन) 

उत्तर (Answer): (D) Next logical step beyond NC machine / एन.सी. मर्ीन िा उन्नत रूप 

व्याख्या (Description): र्र्ीघनांग सेंटर एक उन्नत CNC र्र्ीन टू् है, क्जसर्ें Automatic Tool Changer (ATC) और Tool 

Magazine होते हैं। यह एक ही सेटअप र्ें milling, drilling, boring और reaming जैसे कई ऑपरेर्न कर सकता है। 

 

Q.100 Powder metallurgy techniques are used in the production of: / पाउडर मेट्जी तिनीिों िा उपयोग किसिे 
उत्पादन में किया जाता है? 

(A) High Carbon Steel Tools / उच्च काबमन स्टी् टू् 

(B) HSS Tools / एच.एस.एस. टू् 

(C) Tungsten Carbide Tools / टांगस्टन काबामइड टू् 

(D) Twist Drills / ट्ववस्ट डड्र् 

उत्तर (Answer): (C) Tungsten Carbide Tools / टांगपटन िाबााइड टू् 

व्याख्या (Description): टांगस्टन काबामइड का ग्नाांक बहुत अधिक होता है, इसस्ए इसे सार्ान्य काक्स्टांग द्वारा बनाना कहठन 
होता है। इसके टू् इांसटम सार्ान्यतः पाउडर रे्ट्जी की pressing और sintering प्रकक्रया द्वारा बनाए जाते हैं। 

 

Q.101 Expressing a dimension as 32.5/32.3 is the case of: / किसी आयाम िो 32.5/32.3 िे रूप में व्यक्त िरना 
किसिा उदाहरण है? 

(A) Unilateral Tolerance / यनूी्ेटर् टॉ्रेंस 

(B) Bilateral Tolerance / बाई्ेटर् टॉ्रेंस 

(C) Limiting Dimensions / स्सर्हटांग डायर्ेंर्न 

(D) All of above / ये सभी 
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उत्तर (Answer): (C) Limiting Dimensions / ल्लमहटांग डायमेंर्न 

व्याख्या (Description): जब ककसी िटक का अधिकतर् और न्यूनतर् स्वीकायम आकार सीिे 32.5 mm और 32.3 mm के रूप र्ें 
हदया जाता है, तो इसे Limiting Dimensions कहा जाता है। 

 

Q.102 The flow error in case of normal nozzles is of the order of: / सामान्य नोज् िे माम्े में प्रवाह तु्रहट किस पतर 
िी होती है? 

(A) 0.1% 

(B) 0.2% 

(C) 0.5% 

(D) 1% 

उत्तर (Answer): (D) 1% 

व्याख्या (Description): सार्ान्य प्रवाह-र्ापन नोज् र्ें वास्तववक प्रवाह और आदर्म प्रवाह के बीच कुछ अांतर होता है। 
सार्ान्यतः flow measurement error ्गभग 1% के क्रर् का र्ाना जाता है। 

 

Q.103 The S-N curve for steel becomes asymptotic nearly at: / पट ् िे ल्ए S-N वक्र ्गभग कितन ेचक्रों पर 
एलसम्पटोहटि हो जाता है? 

(A) $10^3$ cycles / चक्र 

(B) $10^4$ cycles / चक्र 

(C) $10^6$ cycles / चक्र 

(D) $10^9$ cycles / चक्र 

उत्तर (Answer): (C) $10^6$ cycles / चक्र 

व्याख्या (Description): स्टी् जैसी फेरस िातुओां के S-N curve र्ें ्गभग $10^6$ से $10^7$ cycles के बाद वक्र ्गभग 
क्षघैतज हो जाता है। इस स्तर से सांबांधित तनाव को Endurance Limit कहा जाता है। 

 

Q.104 In PERT analysis, a critical activity has: / PERT ववश््ेर्ण में, एि कक्रहटि् गनतववधि में क्या होता है? 

(A) Maximum Float / अधिकतर् फ््ोट 

(B) Zero Float / रू्न्य फ््ोट 

(C) Maximum Cost / अधिकतर् ्ागत 

(D) Minimum Cost / न्यनूतर् ्ागत 
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उत्तर (Answer): (B) Zero Float / रू्न्य फ््ोट 

व्याख्या (Description): Critical Path पर क्स्थत गघतववधियों का Total Float रू्न्य होता है। ऐसी गघतववधि र्ें देरी होने पर पूरी 
पररयोजना की completion time प्रभाववत होती है। 

 

Q.105 In inventory control, EOQ depends on: / इन्वेंटर  ननयांत्रण में EOQ किस पर ननभार िरता है? 

(A) Holding Cost / होक्ल्डांग ्ागत 

(B) Ordering Cost / ऑडमररांग ्ागत 

(C) Consumption Rate / वावर्षमक र्ाांग या खपत दर 

(D) All of these / ये सभी 

उत्तर (Answer): (D) All of these / ये सभी 

व्याख्या (Description): EOQ का सार्ान्य सूत्र है: 

जहााँ $D$ = वावर्षमक र्ाांग, $S$ = प्रघत ऑडमर ्ागत और $H$ = प्रघत इकाई वावर्षमक holding cost है। इसस्ए EOQ इन सभी पर 
घनभमर करता है। 

 

Q.106 An assembly activity is represented on an Operation Process Chart by symbol: / ऑपरेर्न प्रोसेस चाटा पर 
असेंब्  कक्रया िो किस धचन्ह से दर्ााया जाता है? 

(A) A 

(B) O (Circle) / वतृ्त 

(C) D 

(D) □ (Square) / वगम 

उत्तर (Answer): (B) O (Circle) / वतृ्त 

व्याख्या (Description): Operation Process Chart र्ें ककसी operation या assembly operation को Circle (○) द्वारा दर्ामया 
जाता है। Inspection को Square (□) द्वारा दर्ामया जाता है। 

 

Q.107 Depreciation can be calculated by: / मू्यह्रास िी गणना किस ववधि से िी जा सिती है? 

(A) Diminishing Balance Method / िटती र्ेर्ष ववधि 

(B) Time Series Analysis / टाइर् सीरीज ववश््ेर्षण 

(C) ABC Analysis / ABC ववश््ेर्षण 

(D) All of these / ये सभी 
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उत्तर (Answer): (A) Diminishing Balance Method / घटती र्रे् ववधि 

व्याख्या (Description): Diminishing Balance Method रू्ल्यह्रास की एक र्ान्य ववधि है। इसके अघतररलत Straight Line 

Method और Sum-of-the-Years-Digits Method भी depreciation की गणना के स्ए उपयोग ककए जाते हैं। 

 

Q.108 Goal Programming can involve: / गो् प्रोग्रालमांग में क्या र्ालम् हो सिता है? 

(A) One objective; one constraint / एक उद्देश्य; एक अवरोि 

(B) One objective; multi constraints / एक उद्देश्य; अनके अवरोि 

(C) Multi objectives; multi constraints / अनेक उद्देश्य; अनेक अवरोि 

(D) Multi objectives; one constraint / अनके उद्देश्य; एक अवरोि 

उत्तर (Answer): (C) Multi objectives; multi constraints / अनिे उद्देश्य; अनिे अवरोि 

व्याख्या (Description): Goal Programming, Linear Programming का एक ववस्तार है, क्जसका उपयोग एक साथ कई 
objectives को प्रापत करने के स्ए ककया जाता है। इसर्ें multiple objectives के साथ multiple constraints हो सकते हैं। 

 

Q.109 In sampling, AQL means: / सैंपल्ांग में AQL िा क्या अथा है? 

(A) Acceptable Quality Level / स्वीकायम गुणवत्ता स्तर 

(B) Average Quality Level / औसत गुणवत्ता स्तर 

(C) Asymmetric Quality Level / असर्सर्त गुणवत्ता स्तर 

(D) None of these / इनर्ें से कोई नहीां 

उत्तर (Answer): (A) Acceptable Quality Level / पवीिाया गुणवत्ता पतर 

व्याख्या (Description): AQL का पूणम रूप Acceptable Quality Level है। यह sampling inspection र्ें ककसी प्रकक्रया या lot 

की स्वीकायम गुणवत्ता के स्तर को दर्ामता है। 

Q.110 Ship building yard represents: / जहाजों िा ननमााण िरन ेवा्ा अहाता किस प्रिार िा ्े-आउट दर्ााता है? 

(A) Fixed Position Layout / कफलस्ड पोजीर्न ्े-आउट 

(B) Product Layout / प्रोडलट ्-ेआउट 

(C) Process Layout / प्रोससे ्े-आउट 

(D) Manual Layout / रै्नअु् ्े-आउट 

उत्तर (Answer): (A) Fixed Position Layout / कफक्पड पोजीर्न ्े-आउट 
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व्याख्या (Description): जहाज, हवाई जहाज और बडे पु्  जैसे भारी एवां ववर्ा् उत्पादों को एक स्थान से दसूरे स्थान ्े जाना 
कहठन होता है। इसस्ए उत्पाद एक ही स्थान पर क्स्थर रहता है तथा श्रसर्क, र्र्ीनें और सार्ग्री उसके पास ्ाई जाती हैं। इसे 
Fixed Position Layout कहते हैं। 

 

Q.111 Which of the following is a point imperfection? / इनमें से िौन-सा एि बबांद ुदोर् (Point Imperfection) है? 

(A) Vacancy / वकेें सी 
(B) Interstitial imperfection / इांटरस्टीसर्य् दोर्ष 

(C) Frenkel imperfection / फ्ें के् दोर्ष 

(D) All of these / ये सभी 

उत्तर (Answer): (D) All of these / ये सभी 

व्याख्या (Description): Crystal lattice र्ें रू्न्य-ववर्ीय (Zero-dimensional) दोर्षों को Point Defects कहा जाता है। Vacancy, 

Interstitial और Frenkel defects सभी Point Imperfections के उदाहरण हैं। 

 

Q.112 Simplex method is used during: / लसम्प्ेक्स मेथड िा प्रयोग किसमें किया जाता है? 

(A) Queuing theory / लयइूांग थ्योरी 
(B) Linear programming / रैणखक प्रोग्रासर्ांग 

(C) Inventory control / इन्वेंटरी घनयांत्रण 

(D) Network analysis / नटेवकम  ववश््ेर्षण 

उत्तर (Answer): (B) Linear programming / रैखखि प्रोग्रालमांग 

व्याख्या (Description): Simplex Method का उपयोग Linear Programming Problems (LPP) को ह् करन ेके स्ए ककया 
जाता है। यह ववर्रे्ष रूप से उन सर्स्याओां के स्ए उपयोगी है क्जनर्ें दो स ेअधिक decision variables होते हैं। 

 

Q.113 Piezometer is used for measuring: / पीजोमीटर िा उपयोग किसे मापन ेिे ल्ए किया जाता है? 

(A) Pressure / दबाव 

(B) Temperature / तापर्ान 

(C) Electrical Resistance / ववद्यतु प्रघतरोि 

(D) None of these / इनर्ें से कोई नहीां 

उत्तर (Answer): (A) Pressure / दबाव 
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व्याख्या (Description): Piezometer एक सर् pressure-measuring device है। इसका उपयोग रु्ख्यतः तर् के कर् या 
र्ध्यर् pressure को र्ापन ेके स्ए ककया जाता है। इसर्ें द्रव स्तांभ की ऊाँ चाई के आिार पर pressure ज्ञात ककया जाता है: 

 

Q.114 A dead weight tester is used for: / डेड वटे टेपटर िा प्रयोग किसल्ए किया जाता है? 

(A) Calibrating pressure measuring instruments / दाब र्ापक यांत्रों को कैस्िटे करन ेके स्ए 

(B) Producing high pressures / उच्च दबाव उत्पन्न करने के स्ए 

(C) Measuring weight / भार र्ापने के स्ए 

(D) Measuring resistive force / प्रघतरोिी ब् र्ापन ेके स्ए 

उत्तर (Answer): (A) Calibrating pressure measuring instruments / दाब मापि यांत्रों िो िैल्ब्रेट िरने िे ल्ए 

व्याख्या (Description): Dead Weight Tester का उपयोग pressure gauges तथा अन्य pressure-measuring instruments 

की calibration के स्ए ककया जाता है। यह ज्ञात भार और piston के क्षेत्रफ् के ससद्िाांत पर कायम करता है। 

 

Q.115 High vacuum pressure is most commonly expressed in: / उच्च ननवाात दाब िो सामान्यतः किस इिाई में व्यक्त 
किया जाता है? 

(A) Pascal / पास्क् 

(B) cm of water / सेर्ी पानी 
(C) Torr / टोर 

(D) Micron / र्ाइक्रोन 

उत्तर (Answer): (C) Torr / टोर 

व्याख्या (Description): High vacuum pressure को सार्ान्यतः Torr र्ें व्यलत ककया जाता है। एक Torr ्गभग 1 mm of Hg 

के बराबर होता है: 

 

Q.116 A barometer measures: / बैरोमीटर से क्या मापा जाता है? 

(A) Atmospheric pressure / वायुर्ांड्ीय दबाव 

(B) Gauge pressure / गेज दबाव 

(C) Absolute pressure / घनरपके्ष दबाव 

(D) Vacuum / घनवामत 

उत्तर (Answer): (A) Atmospheric pressure / वायुमांड् य दबाव 
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व्याख्या (Description): Barometer का उपयोग Atmospheric Pressure को र्ापन ेके स्ए ककया जाता है। Mercury 

Barometer र्ें र्ानक वायुर्ांड्ीय दबाव ्गभग 760 mm of Hg होता है। 

 

Q.117 A venturimeter is preferred to an orifice plate because: / ओररकफस प्ेट िी तु्ना में वेंटुर मीटर िो अधिि 
पसांद क्यों किया जाता है? 

(A) It is cheaper / यह सस्ता होता है 

(B) It is easy to install / इसे स्थावपत करना आसान है 

(C) Energy loss is less / ऊजाम हाघन कर् होती है 

(D) It has very high life / इसकी आयु बहुत अधिक होती है 

उत्तर (Answer): (C) Energy loss is less / ऊजाा हानन िम होती है 

व्याख्या (Description): Venturimeter र्ें flow िीरे-िीरे diverge होता है, क्जससे flow separation और eddy formation कर् 
होती है। इसस्ए Orifice Plate की तु्ना र्ें इसर्ें permanent head loss काफी कर् होता है। 

 

Q.118 Thermocouples are generally used for measuring temperatures up to: / थमोिप् सामान्यतः कितने तापमान 
ति मापने िे ल्ए उपयोग किए जाते हैं? 

(A) 500°C 

(B) 1000°C 

(C) 1500°C 

(D) 2000°C 

उत्तर (Answer): (C) 1500°C 

व्याख्या (Description): Thermocouple Seebeck Effect के ससद्िाांत पर कायम करता है। उपयुलत thermocouple materials, 

जैसे Platinum-Rhodium, का उपयोग करके ्गभग 1500°C तक के उच्च तापर्ान को र्ापा जा सकता है। 

 

Q.119 Tachometers are used to measure: / टैिोमीटर िा प्रयोग क्या मापने िे ल्ए किया जाता है? 

(A) Acceleration / त्वरण 

(B) Angular velocity / कोणीय वेग 

(C) Time / सर्य 

(D) Force / ब् 

उत्तर (Answer): (B) Angular velocity / िोणीय वेग 
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व्याख्या (Description): Tachometer का उपयोग rotating shaft, engine या machine की rotational speed र्ापन ेके स्ए 
ककया जाता है। इसे सार्ान्यतः RPM (Revolutions Per Minute) र्ें व्यलत ककया जाता है। 

 

Q.120 Which is not a casting defect? / इनमें स ेिौन-सा िास्पटांग दोर् नह ां है? 

(A) Misruns / सर्सरन 

(B) Cope and Drag / कोप तथा ड्रैग 

(C) Lifts and Shifts / स्फ्ट तथा सर्फ्ट 

(D) Sponginess / स्पोंजीनेस 

उत्तर (Answer): (B) Cope and Drag / िोप तथा ड्रैग 

व्याख्या (Description): Cope और Drag casting mould के दो भाग होत ेहैं। Cope ऊपरी भाग और Drag घनच्ा भाग होता 
है। इसस्ए ये casting defects नहीां हैं। Misrun, Shift और Sponginess काक्स्टांग से सांबांधित दोर्ष हैं। 
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